HOMAG Pita gtéwna (zab trapezowy / zab prosty - prosty)
Urzadzenie D NL Kod SAP
mm
Sawtech Chf 41 300 4,4 3,0 75 60 LSB30003 FO03FS03916
Sawtech Ch 30/06 355 4.4 3,2 75 72 4/15/105 LSB35505 FO3FS03970
HOMAG Podcinacz (przemiennie skos$ny (ATB) / stozkowy)
Urzadzenie D B b d z [ LGl SAP
mm mm mm mm
Sawtech Chf 41 200 43-55 3,2 45 36 LI25M43PE3 F03FS02676
Sawtech Ch 30/06 200 43-55 3,2 45 36 LI25M43PE3 FO3FS02676
MAYER, IRION Pita gtéwna (zab trapezowy / zab prosty - prosty)
Urzadzenie B b d NL Kod SAP
mm mm mm
Okres$lone modele 305 4.4 3,0 30 60 2/10/60 LSB30501 FO3FS03930
Okreslone modele 400 4,4 3,2 30 72 2/10/60 LSB40007 FO03FS04026
Okreslone modele 500 4,4 3,2 30 72 LSB50005 FO3FS04150
MAYER, IRION Podcinacz (przemiennie skosny (ATB) / stozkowy)
Urzadzenie D B-B1 b d NL Kod SAP
mm mm mm mm
OkreSlone modele 150 43-56 3,2 30 36 LI25M43KC3 FO3FS02649
Okreslone modele 150 43-56 3,2 30 36 LI25M43KC3 FO3FS02649
Okreslone modele 180 43-55 3,2 20 28 LI25M43NA3 FO3FS02661

PANHANS Pita gtéwna (zab trapezowy / zab prosty - prosty)

Urzadzenie D B b d z NL Kod SAP
mm mm mm mm
Euro 10 305 4.4 3,0 30 60 2/10/60 LSB30501 FO3FS03930
Euro 30 350 4,4 3,2 30 72 2/10/60 LSB35003 F0O3FS03941
Euro 693 350 4,4 3,2 30 72 2/10/60 LSB35003 FO3FS03941
PANHANS Podcinacz (przemiennie skosny (ATB) / stozkowy)
Urzadzenie D B-B1 b d z NL Kod SAP
mm mm mm mm
Euro 10 125 43-55 3,2 20 24 LI25M43FA3 FO3FS02643
Euro 30 180 43-55 3,2 30 28 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43NC3 F03FS02663
Euro 693 180 43-55 32 30 28 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43NC3 FO3FS02663
SCHEER Pita gtéwna (zab trapezowy / zab prosty - prosty)
Urzadzenie D B b d z [ Kod SAP
mm mm mm mm
Fm 21 350 4.4 3,2 30 72 2/10/60 LSB35003 F03FS03941
Fm 14 400 4.4 3,2 30 72 2/10/60 LSB40007 FO3FS04026
Fm 22 450 4.8 3,5 30 72 2/9/60 LSB45016 F0O3FS04109
SCHEER Podcinacz (przemiennie skosny (ATB) / stozkowy)
Urzadzenie D B-B1 b d Z [ Kod SAP
mm mm mm mm
Fm 21 200 43-55 32 30 36 2/9/60 LI25M43PC3 F03FS02674
Fm 14 200 43-55 3,2 30 36 2/9/60 LI25M43PC3 FO3FS02674
Fm 22 200 43-55 3,2 30 36 2/9/60 LI25M43PC3 F03FS02674
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SCHELLING Pita gtéwna (zab trapezowy / zab prosty - prosty)

Urzadzenie NL Kod SAP
Fl 460 4.4 3,2 30 72 2/13/94 LSB46001 FO3FS04117
Fw 500 4,4 3,2 30 60 LSB50003 FO3FS04145
Fw 500 4.4 3,2 30 72 LSB50005 FO3FS04150
Schelling 530 5.2 Bi5 30 60 LSB53001 FO3FS04172
Ft 550 55 3,8 40 60 2/13/122 LSB55004 FO3FS04188
At 550 515 38 40 48 2/13/122 LSB55003 F0O3FS04186
Schelling 620 6,2 42 40 60 2/13/114 + 2/13/140 LSB62001 FO3FS04212
Schelling 620 6,2 4,2 40 72 2/13/114 + 2/13/140 LSB62002 FO3FS04213
Schelling 670 6,2 4,2 40 60 2/17/140 + 2/13/140 LSB67003 FO3FS04216
Schelling 670 6,2 4,2 40 72 2/17/140 + 2/13/140 LSB67004 FO3FS04217
Schelling 680 6,2 42 40 60 2/13/140 + 2/17/140 LSB68001 FO3FS04218
Schelling 720 6,4 4,4 40 60 4/14/114 + 2/14/140 LSB72001 FO3FS04219
SCHELLING Podcinacz (przemiennie skosny (ATB) / stozkowy)
Urzadzenie B-B1 b d NL Kod SAP
mm mm mm
Fl 200 43-55 32 20 36 LI25M43PA3 FO3FS02670
Fw 180 43 =55 3,2 20 28 LI25M43NA3 F03FS02661
Fw 180 43-55 3,2 20 28 LI25M43NA3 F03FS02661
Schelling 200 51-6,3 3,5 20 36 LI25M51PA3 FO3FS02725
Ft 200 54-6,6 38 20 36 LI25M54PA3 FO3FS02726
At 200 54-6,6 3,8 20 36 LI25M54PA3 FO3FS02726
Schelling 200 6,1-7,3 4,2 20 36 LI25M61PA3 FO3FS02730
Schelling 200 6,1-73 4,2 20 36 LI25M61PA3 FO3FS02730
Schelling 200 6,1-73 4,2 20 36 LI25M61PA3 FO3FS02730
Schelling 200 6,1-73 4,2 20 36 LI25M61PA3 F03FS02730
Schelling 200 6,1-7,3 4,2 20 36 LI25M61PA3 FO3FS02730
Schelling 220 6,3-7,5 4,4 20 36 LI25M63UA3 F0O3FS02732
SCM Pita gtéwna (zab trapezowy / zab prosty - prosty)
Urzadzenie D B b d Y4 NL Kod SAP
mm mm mm mm
Sigma 65 300 4.4 3,0 80 60 2/14/110 + 4/9/100 LSB30004 FO3FS03918
SCM Podcinacz (przemiennie skosny (ATB) / stozkowy)
Urzadzenie D B-B1 b d z NL Kod SAP
mm mm mm mm
Sigma 65 160 43-55 3,2 55 36 3/7/66 + 3/6/84 LI25M43LG3 FO3FS02657
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Pita gtéwna (zab trapezowy / zab prosty - prosty)

Urzadzenie NL Kod SAP
Eb70 300 4,4 3,0 65 60 2/9/110 LSB30002 FO3FS03914
Eb100 360 4,4 3,0 65 60 2/9/110 LSB36001 FO3FS03978
Eb100 360 4,4 32 65 72 2/9/110 LSB36002 FO3FS03981
Wn610 380 4,4 3,2 65 72 2/9/110 LSB38014 F03FS07266
Eb110 400 4,4 3,2 80 60 4/19/120 + 2/9/130 LSB40006 FO3FS04023
Eb110 400 4,4 3,2 80 72 4/19/120 + 2/9/130 LSB40009 FO3FS04032
Eb120/Wn 600-122 430 4,4 3,2 80 72 2/9/130 + 4/19/120 + 2/14/110 LSB43009 FO3FS04071
Wn 600-132 450 4,4 3,2 80 72 2/9/130 + 4/19/120 + 2/14/110 LSB45009 FO3FS04095
Wn 600-145 480 4,8 3,5 80 72 2/9/130 + 4/19/120 LSB48001 FO3FS04131
SELCO Podcinacz (przemiennie skosny (ATB) / stozkowy)

Urzadzenie D B-B1 b d z [ Kod SAP

mm mm mm mm

Eb70 200 43-55 32 65 36 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
Eb100 200 43=55 3,2 65 36 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
Eb100 200 43-55 32 65 36 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
Wn610 200 43-55 3,2 65 36 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
Eb110 300 43-55 3,2 65 72 2/9/110 LI25M43RI3 FO3FS02689
Eb110 200 43-55 3,2 65 36 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
Eb120/Wn 600-122 200 43-55 32 65 36 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
Wn 600-132 200 43=55 3,2 65 36 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
Wn 600-145 200 47-59 35 65 36 2/9/100 + 2/9/110 LI25M47P13 FO3FS02720
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HW - pity do formatyzowania pakietu ptyt

Do formatyzowania jednej lub wielu ptyt.

Urzadzenia: poziome pity do formatyzowania pakietu ptyt z podcinaczem.
Geometria zeba: zab przemiennie skosny 10° z dodatnim katem natarcia.
Materiat: ptyta wioérowa lub MDF.

o o 2
mm »

HW HOOXA

Geometria zeba

D B b d Y4 o Urzadzenia Kod SAP

mm mm mm mm

350 4,4 3,2 30 54 10° 2/10/60 Panhans, SCM, Scheer LSA35004 FO3FS03819
350 4.4 3,2 75 54 10° LSA35005 FO3FS03822
355 4.4 3,2 30 54 10° 2/10/60 g LSA35504 FO3FS03830
355 4.4 3,2 75 54 10° 4/15/105 Giben LSA35505 FO3FS03833
355 4.4 3,2 80 54 10° 4/9/100 + 2/14/110 Gabbiani LSA35506 FO3FS03835
380 4,4 3,0 30 48 10° 2/10/60 LSA38001 FO3FS03838
380 4.4 3,2 80 48 15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani LSA38002 FO3FS07175
400 4.4 3,2 30 48 15° LSA40001 FO3FS03843
400 4.4 3,2 75 48 15° 4/15/105 Giben LSA40002 FO3FS03845
400 4.4 32 80 48 15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani LSA40008 FO3FS03863
400 44 32 30 60 15° 2/10/60 LSA40004 FO3FS03851
400 4,4 3,2 75 60 15° 4/15/105 Giben LSA40005 FO3FS03854
400 4.4 3,2 80 60 10° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani LSA40007 FO3FS03860
400 4.4 3,2 80 60 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco LSA40006 FO3FS03857
410 4.4 3,2 30 48 15° LSA41001 FO3FS03866
410 44 3,2 80 48 15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani LSA41002 FO3FS03868
420 4.4 3,2 30 60 15° LSA42001 FO3FS07176
420 4,4 3,2 80 60 15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani LSA42002 FO3FS03871
430 4,4 3,2 30 60 15° LSA43001 FO3FS03874
450 4.4 3,2 30 48 15° 02/10/60 g LSA45001 FO3FS03879
450 4.4 3,2 30 60 15° 2/9/60 LSA45003 FO3FS03884
450 4,4 3,2 80 60 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco LSA45004 FO3FS03887
500 4.4 3,2 30 60 15° LSA50004 FO3FS03895
500 4.4 3,2 75 60 15° 4/15/105 Giben g LSA50005 FO3FS03897
500 4,8 3,5 80 60 15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani g LSA50006 FO3FS03899
550 52 35 30 48 15° g LSA55001 FO3FS03901
550 52 3,5 75 48 15° 4/15/105 Giben LSA55002 FO3FS03904
550 5.5 3,8 80 48 15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani LSA55003 FO03FS03907
565 52 3,5 100 48 15° Giben LSA56501 FO3FS03910
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HW - pity do formatyzowania pakietu ptyt

Do formatyzowania jednej lub wielu ptyt.

Urzadzenia: poziome pity do formatyzowania pakietu ptyt z podcinaczem.
Geometria zeba: zab trapezowy / zab prosty z dodatnim katem natarcia.
Materiat: ptyta wiérowa, MDF powlekany melaming lub tworzywa sztuczne.

Anti
Vibration

* * ¥
b ® @

HW HOOXA

Geometria zeba

D B b d Urzadzenia SAP Kod SAP
mm mm mm mm
Silver I.C.E. Coating Extended
250 42 3,0 55 48 15° 15° Techmatic LSB25001 FO3FS06974
250 4,2 30 30 60 15° 15° Techmatic LSB25003 FO3FS07367
250 42 3,0 55 60 15° 15° Techmatic LSB25002 FO3FS07366
250 4,4 3,0 30 80 15° 15° 2/9/46,4 + 2/10/60 LSB25004 FO3FS07372
300 4,4 3,0 30 60 10° 15° 2/10/60 Panhans LSB30001 FO3FS03912 LSB30001X
300 4,4 3,0 75 60 10° 15° Homag LSB30003 FO3FS03916
300 44 3,0 80 60 10° 15° 4/9/100 + 2/14/110 SCM LSB30004 FO3FS03918
300 4,4 30 30 72 10° 15° 2/10/60 Panhans LSB30005 FO3FS03920 LSB30005X
300 44 3,0 65 72 10° 15° 2/9/110 Selco LSB30006 FO3FS03922
300 44 3,0 75 72 10° 15° Holzma LSB30007 FO3FS03924
300 4,4 3,0 80 72 10° 15° 4/9/100 + 2/14/110 SCM LSB30008 F03FS03926 LSB30008X
300 4,4 3,0 65 60 10° 15° 2/9/110 Selco LSB30002 FO3FS03914
300 4,4 3,2 65 60 10° 15° 2/9/110 Selco LSB30011
305 4,4 30 30 60 10° 15° 2/10/60 Mayer, Panhans, SCM LSB30501 FO3FS03930
320 44 3,2 30 60 10° 15° LSB32005 FO3FS06570
320 4,4 32 50 60 10° 15° 3/15/80 + 3/13/95 Giben LSB32004 FO3FS06569
320 4,4 32 65 60 10° 15° 2/9/110 Selco LSB32003 FO3FS06027
320 4,4 32 65 72 10° 15° 2/9/110 Selco LSB32001 FO3FS03931 LSB32001X
320 44 32 75 72 10° 15° 3/13/95 Giben LSB32002 FO3FS03933
350 4,4 32 30 54 10° 15° 2/10/60 Panhans, Scheer LSB35001 FO3FS03935
350 44 3,2 60 54 10° 15° 2/14/100 Holzma LSB35002 FO3FS03938
350 4,4 32 30 72 10° 15° 2/10/60 Panhans, Scheer LSB35003 FO03FS03941 LSB35003X FO3FS07630
350 4,4 3,2 50 72 10° 15° 4/13/80 Giben LSB35006 FO3FS03950 LSB35006X
350 4,4 32 60 72 10° 15° 2/14/100 Holzma LSB35004 FO3FS03944 LSB35004X FO3FS07636
350 44 3,2 75 72 10° 15° Giben LSB35008 FO3FS03954 LSB35008X FO3FS07634
350 4,4 3,2 80 72 10° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB35005 FO3FS03947 LSB35005X FO3FS07635
350 4,2 3,2 80 84 15° 15° LSB35012 FO3FS07548
350 4,2 3,2 80 96 15° 15° LSB35011 FO3FS07547
355 44 32 75 54 10° 15° Giben LSB35502 FO3FS03961
355 4,4 32 80 54 10° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB35503 F0O3FS03964
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HW - pity do formatyzowania pakietu ptyt

Urzadzenia Kod SAP Kod SAP

Silver I.C.E. Coating Extended

355 4,4 32 30 72 10° 15° 2/10/60 Panhans, SCM LSB35504 FO3FS03967 LSB35504X
355 44 32 65 72 15° 15° 2/9/110 Selco LSB35508

355 4,4 32 75 72 10° 15° 4/15/105 Giben LSB35505 FO3FS03970 LSB35505X
355 4,4 32 75 72 10° 15° 3/7/100 Gabbiani LSB35507 FO3FS03976 LSB35507X
355 4,4 32 80 72 10° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB35506 FO3FS03973

360 4,4 30 65 60 10° 15° 2/9/110 Selco LSB36001 FO3FS03978

360 44 32 65 72 10° 15° 2/9/110 Selco LSB36002 FO3FS03981 LSB36002X
370 4,4 32 30 72 10° 15° 2/10/60 Schelling LSB37001 FO3FS03984

380 4,4 32 80 48 10° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB38009 FO3FS04006

380 4,4 32 50 60 10° 15° 4/13/80 Giben LSB38007 FO3FS04000

380 4,4 32 60 60 10° 15° 2/14/100 Holzma LSB38001 FO3FS03986 LSB38001X
380 44 32 30 72 10° 15° 02/08/83 LSB38011

380 4,4 32 50 72 10° 15° 4/13/80 Giben LSB38008 FO3FS04003

380 4,4 32 60 72 10° 15° 2/14/100 Holzma LSB38002 FO3FS03989 LSB38002X FO3FS07631
380 4,4 32 65 72 10° 15° 2/9/110 Selco LSB38014 FO3FS07266

380 44 32 75 72 10° 15° 2/14/100 Holzma LSB38012 FO3FS05805 LSB38012
380 4,4 32 80 72 10° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB38010 FO3FS04008 LSB38010X
380 4,4 32 80 96 10° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB38013 FO3FS06258 LSB38013X
380 48 35 60 60 10° 15° 2/14/100 Holzma LSB38003 FO3FS03992

380 48 35 60 72 10° 15° 2/14/100 Holzma LSB38004 FO3FS03994 LSB38004X FO3FS07632
380 48 35 60 84 10° 15° 2/14/100 Holzma LSB38005 FO3FS03996 LSB38005X
390 44 32 80 72 10° 15° 2/14/110 Sigma LSB39001 FO3FS04010

400 4,4 3,2 30 48 10° 15° LSB40001 FO3FS04011

400 4,4 32 75 48 15° 15° 4/15/105 Giben LSB40002 FO3FS04013

400 4,4 3,2 80 48 15° 15° 2/9/110+4/9/100+2/14/110 Gabbiani LSB40010 FO3FS04035

400 4,4 32 30 60 15° 15° 2/10/60 LSB40004 FO3FS04017

400 4,4 32 75 60 15° 15° 4/15/105 Giben LSB40005 FO3FS04020

400 4,4 32 80 60 15° 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco LSB40006 FO3FS04023

400 4,4 32 80 60 15° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB40011 FO3FS04037

400 4,4 32 30 72 10° 15° 2/10/60 Scheer LSB40007 FO3FS04026 LSB40007X
400 4,4 32 65 72 15° 15° 2/9/110 Selco LSB40016

400 4,4 32 75 72 10° 15° 4/15/105 Giben LSB40008 FO3FS04029 LSB40008X
400 4,4 32 80 72 10° 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco LSB40009 FO3FS04032 LSB40009X
400 4,4 32 80 72 10° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB40012 FO3FS04040

400 46 3,2 35 72 10° 15° Euromac LSB40015 FO3FS05981

400 48 35 60 72 10° 15° Holzma LSB40013 FO3FS04043 LSB40013X
420 4,4 32 80 60 10° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB42004 FO3FS06028

420 4,4 32 50 72 10° 15° 4/13/80 Giben LSB42006 FO3FS06544

420 4,4 32 80 72 10° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB42005 FO3FS06029

420 48 35 60 60 15° 15° 2/14/125 Holzma LSB42001 FO3FS04045

420 48 35 60 84 10° 15° 2/14/100+2/14/125 Holzma LSB42002 FO3FS04048

430 4,4 32 30 48 15° 15° LSB43001 FO3FS04050

430 4,4 32 75 48 15° 15° 4/15/105 Giben LSB43002 FO3FS04052

430 4,4 32 30 60 15° 15° 2/10/60 LSB43004 FO3FS04057

430 4,4 32 75 60 15° 15° 4/15/105 Giben LSB43005 FO3FS04059

430 4,4 32 80 60 15° 15° 2/9/130+2/14/110+4/19/120 Selco - Gabbiani LSB43006 FO3FS04062

430 4,4 32 30 72 15° 15° LSB43007 FO3FS04065

430 4,4 32 65 72 10° 15° 2/9/110 Selco LSB43012 FO3FS07457

430 4,4 32 75 72 10° 15° 4/15/105 Giben LSB43008 FO3FS04068 LSB43008X
430 4,4 32 80 72 10° 15° 2/9/130+2/14/110+4/19/120 Selco - Gabbiani LSB43009 FO3FS04071 LSB43009X
430 4,4 32 75 96 10° 15° 4/15/105 Giben Prismatic LSB43010 FO3FS04074

430 48 35 70 72 15° 15° 4/11/130 Selco LSB43013

450 4,4 32 30 48 15° 15° 2/9/60 Mavyer, Panhans, SCM LSB45001 FO3FS04076

450 4,4 32 60 48 15° 15° 2/14/125 Holzma LSB45002 FO3FS04078

450 4,4 32 80 48 15° 15° 2/9/130+4/19/120+2/14/110 Selco - Gabbiani LSB45003 FO3FS04080

450 4,4 32 30 60 15° 15° 02/10/60 Mavyer, Panhans, SCM LSB45004 FO3FS04083

450 4,4 32 60 60 15° 15° 2/14/125 Holzma LSB45005 FO3FS04085

450 4,4 32 80 60 10° 15° 2/9/130+4/19/120+2/14/110 Selco - Gabbiani LSB45006 FO3FS04087

450 4,4 32 30 72 10° 15° 2/10/60 Mavyer, Panhans, SCM LSB45007 FO3FS04090

s« freud.



HW - pity do formatyzowania pakietu ptyt

Urzadzenia Kod SAP Kod SAP
Silver I.C.E. Coating Extended

450 44 32 60 72 10° 15° 2/14/125 Holzma LSB45008 FO3FS04092
450 4,4 32 80 72 10° 15° 2/9/130+2/14/110+4/19/120 Selco - Gabbiani LSB45009 FO3FS04095 LSB45009X
450 4,8 35 30 72 10° 15° 02/09/60 Scheer LSB45016 FO3FS04109
450 48 35 60 72 10° 15° 2/14/125 + 2/17/100 Holzma LSB45017 FO3FS04111 LSB45017X FO03FS07391
450 4,8 35 80 72 10° 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco LSB45018 FO3FS04114 LSB45018X
450 48 35 60 84 10° 15° 2/14/125 Holzma LSB45019 FO3FS06177
460 4,4 32 30 72 10° 15° 2/13/94 Schelling LSB46001 FO3FS04117
470 4,4 32 75 48 15° 15° 4/15/105 Giben LSB47001 FO3FS04120
470 44 32 75 60 15° 15° 4/15/105 Giben LSB47002 FO3FS04123
470 4,4 32 75 72 10° 15° 4/15/105 Giben LSB47003 FO3FS04126
470 44 32 75 96 10° 15° 4/15/105 Giben LSB47004 FO3FS04129
470 48 35 70 72 15° 15° 4/11/130 Selco LSB47005
480 48 35 80 48 15° 15° 2/9/130+2/14/110+4/19/120 Selco - Gabbiani LSB48002 FO3FS04134
480 48 35 80 60 15° 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco LSB48003 FO3FS04136
480 4,8 35 30 72 10° 15° 2/10/60 Schelling LSB48004 FO3FS04138
480 48 35 80 72 10° 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco LSB48001 FO3FS04131
500 4,4 32 80 48 15° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB50002 FO3FS04142
500 4,4 32 30 60 15° 15° Schelling LSB50003 FO3FS04145
500 4,4 32 80 60 15° 15° 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSB50004 FO3FS04147
500 4,4 3,2 30 72 15° 15° Schelling LSB50005 FO3FS04150
500 48 35 60 48 15° 15° 2/11/115 Holzma LSB50007 FO3FS04154
500 4,8 355 60 60 15° 15° 2/11/115 Holzma LSB50009 FO3FS04158
500 48 35 75 60 15° 15° 4/15/105 Giben LSB50010 FO3FS04160
500 4,8 355 60 72 15° 15° 2/11/115 Holzma LSB50011 FO3FS04162
500 48 35 75 72 15° 15° 4/15/105 Giben LSB50012 FO3FS04164
510 48 35 80 72 15° 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco LSB51001 FO3FS06220
520 44 32 30 54 15° 15° 2/13/94 Schelling LSB52005 FO3FS06799
520 48 35 60 60 15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma LSB52002 FO3FS04168
520 48 35 60 72 15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma LSB52003 FO3FS04170
520 48 35 70 72 18° 13° 4/11/130 Selco LSB52006 FO3FS07659
530 52 35 30 60 15° 15° Schelling LSB53001 FO3FS04172
530 58 40 60 60 15° 15° 01/11/85 Anthon LSB53002 FO3FS04174
540 48 35 60 60 15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma typ 33 LSB54002 FO3FS04178
540 48 35 60 72 15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma typ 33 LSB54003 FO03FS04180
540 58 40 60 60 15° 15° 01/11/85 Anthon LSB54004 F03FS06030
550 52 3,5 80 48 15° 15° 2/14/110 Gabbiani LSB55005 FO3FS04190
550 52 35 60 60 15° 15° LSB55002 FO3FS04184
550 52 3,5 80 60 15° 15° 2/14/110 Gabbiani LSB55006 FO3FS04192
550 55 3,8 40 48 15° 15° 2/13/122 Schelling LSB55003 FO03FS04186
550 55 3,8 40 60 15° 15° 2/13/122 Schelling LSB55004 FO3FS04188
565 52 3,5 80 48 15° 15° 2/14/110 + 4/9/100 Gabbiani LSB56503 FO3FS04200
565 5,2 3,5 100 48 15° 15° Giben LSB56501 FO3FS04195
565 5,2 3,5 100 60 15° 15° Giben LSB56502 FO3FS04197
570 48 35 60 60 15° 15° Holzma LSB57001 FO3FS04203
600 58 40 60 60 15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma typ 33 LSB60001 FO3FS04207
600 58 40 60 72 15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma typ 33 LSB60002 FO3FS04210
620 6,2 42 40 60 18 13° 2/13/114 + 2/13/140 Schelling LSB62001 FO3FS04212
620 6,2 42 40 72 15° 15° 2/13/114 + 2/13/140 Schelling LSB62002 FO3FS04213
670 58 42 60 60 18° 13° 2/11/148 + 2/19/120 Holzma LSB67001 FO3FS04214
670 58 42 60 72 15° 15° 2/11/148 + 2/19/120 Holzma LSB67002 FO3FS04215
670 6,2 42 40 60 18 13° 2/17/140 + 2/13/140 Schelling LSB67003 FO3FS04216
670 6,2 42 40 72 15° 15° 2/17/140 + 2/13/140 Schelling LSB67004 FO3FS04217
680 6,2 42 40 60 18° 13° 2/13/140 + 2/17/140 Schelling LSB68001 FO3FS04218
700 6,2 42 80 60 18° 15° 2/17/110 Anthon Inc LSB70001 FO3FS07036
720 6,4 44 40 60 18° 15° 2/14/114 + 2/14/140 Schelling LSB72001 FO3FS04219
730 6,2 42 60 60 18° 15° 2/11/148 + 2/19/120 Holzma typ 66 LSB73001 FO3FS04220

freud.
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Geometria zeba

HW - pity “Supercut” ze zmienng podziatka zebdw
do formatyzowania pakietu ptyt

Do formatyzowania jednej lub wielu ptyt.

Urzadzenia: poziome pity do formatyzowania pakietu ptyt z podcinaczem.
Geometria zeba: zab trapezowy / zab prosty z dodatnim katem natarcia.
Idealne pity do ciecia z duza szybkoscig, co pozwala zwiekszy¢
produktywnos¢. Dzieki precyzyjnym zebom oraz wysokiej jakosci ciecia,
przed okleinowaniem krawedzi nie jest konieczna dodatkowa obrobka
krawedzi. Program pit LSC zostat stworzony w celu zapewnienia
maksymalnej predkosci pracy przy utrzymaniu optymalnej jakosci
obrobki. Wydajnos¢ = produktywnos¢! Zaprojektowane przez firme

freud i opatentowane szczeliny kompensacyjne sg rozmieszczone

w strategicznych miejscach, co pozwala obnizy¢ poziom emisji hatasu

i wibracji - dzieki temu uzytkownicy otrzymuja produkt wyjatkowy

w skali rynku. Zalety technologii pozwolity stworzy¢ pite do ciecia
pojedynczych ptyt lub pakietéw ptyt przy uzyciu nowoczesnych urzadzen
do obrobki ptyt.

Materiat: ptyta wiérowa lub laminowane materiaty drewnopochodne.

|

el

Ifyrrz\rvv.,“

Urzadzenia Kod

300 4,4 30 30 60 2/10/60 Panhans LSC30001 FO3FS06322
300 4,4 30 65 60 2/9/110 Selco LSC30002 FO3FS06325
300 4,4 3,0 75 60 Holzma LSC30003 FO3FS06326
300 4,4 3,0 80 60 2/14/110 + 4/9/100 SCM LSC30004 FO3FS06327
320 4,4 3,2 50 60 3/15/80 + 3/13/95 Giben LSC32004 FO3FS06328
320 4,4 3,2 65 60 2/9/110 Selco LSC32003 FO3FS06329
350 4,4 3,2 30 72 2/10/60 Panhans-Scheer LSC35003 FO3FS06305
350 4,4 3,2 50 72 4/13/80 Giben LSC35006 FO3FS06309
350 4,4 3,2 60 72 2/14/100 Holzma LSC35004 FO3FS06310
350 4,4 3,2 80 72 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSC35005 FO3FS06311
355 4,4 3,2 30 72 02/10/60 Panhans-SCM LSC35504 FO3FS06306
355 4,4 3,2 75 72 Giben LSC35505 FO3FS06307
360 4,4 3,2 65 72 2/9/110 Selco LSC36002 FO3FS06308
370 4,4 3,2 30 72 02/10/60 Schelling LSC37001 FO3FS06312
380 4,4 3,2 50 72 4/13/80 Giben LSC38008 FO3FS06343
380 4,4 3,2 60 72 2/14/100 Holzma LSC38002 FO3FS06313
380 4,4 3,2 80 72 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSC38010 FO3FS06314
380 4,8 3,5 60 72 2/14/100 Holzma LSC38004 FO3FS06332
400 4,4 3,2 30 72 02/10/60 Scheer LSC40007 FO3FS06315
400 4,4 3,2 75 72 4/15/105 Giben LSC40008 FO3FS06317
400 4,4 3,2 80 72 4/19/120 + 2/9/130 Selco LSC40009 FO3FS06319
400 4,4 3,2 80 72 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani LSC40012 FO3FS06320
430 4,4 3.2 75 72 4/15/105 Giben LSC43008 FO3FS06316
430 4,4 3,2 80 72 2/9/130+4/19/120+2/14/110 Selco-Gabbiani LSC43009 FO3FS06321
450 4,4 3,2 60 72 2/14/125 Holzma LSC45008 FO3FS06318
450 4,8 3,5 60 72 2/14/125 Holzma LSC45017 FO3FS06323
450 4,8 3,5 80 72 2/9/130 + 4/19/120 Selco LSC45018 FO3FS06324

s freud.
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HW - podcinacze tarczowe zbiezne

Do podcinania powtok ptyt obustronnie laminowanych.

Urzadzenia: poziome pity do formatyzowania pakietu ptyt z podcinaczem
o regulowanej wysokosci w zaleznosci od szerokosci rzazu pity gtowne;.
Geometria zeba: zab przemiennie skosny 6° z dodatnim katem natarcia.
Materiat: ptyta wiérowa obustronnie laminowana lub MDF.

B1 |

HW HOOXA

Geometria zeba

Urzadzenia

Kod

80 31-43 22 20 12 0° Casadei LI25M31AA3 FO03FS02606
80 31-43 272 22 12 0° LI25M31AB3 FO3FS02608
100 3,1-43 25 20 20 0° LI25M31BC3 FO3FS06099
100 3,1-43 22 20 24 0° Schelling LI25M31BA3 FO3FS02610
100 3,1-43 272 22 24 0° LI25M31BB3 FO3FS02612
110 3,1-43 22 20 24 0° LI25M31CA3 FO3FS02614
110 3,1-43 272 22 24 0° LI25M31CB3 FO3FS02615
115 31-43 272 20 24 0° LI25M31DA3 FO3FS02616
115 3,1-43 272 22 24 0° LI25M31DB3 FO3FS02618
120 2,8-40 22 20 24 0° Schelling LI25M28EA3 FO3FS02604
120 2,8-40 22 22 24 0° LI25M28EB3 FO3FS02605
120 31-43 22 20 24 0° LI25M31EA3 FO3FS02620
120 3,1-43 22 22 24 0° LI25M31EB3 FO3FS02622
120 31-43 25 20 24 0° LI25M31EC3 FO3FS05978
120 3,4-46 272 20 24 0° SCM LI25M34EA3 FO3FS02632
125 31-43 22 20 24 0° Panhans - Schelling LI25M31FA3 FO3FS02623
125 31-43 22 22 24 0° Martin LI25M31FB3 FO3FS02625
125 31-43 25 20 24 0° Panhans - Schelling LI25M31FC3 FO3FS05932
125 34-46 272 20 24 0° LI25M34FA3 FO3FS02634
125 34-46 272 45 24 0° LI25M34FE3 FO3FS02636
125 43-55 32 20 24 0° Panhans - Gabbiani LI25M43FA3 FO3FS02643
125 43-55 32 45 24 0° Giben - Homag LI25M43FE3 FO3FS02645
125 45-57 30 20 24 0° LI25M45FA3 FO3FS02697
125 45-57 30 45 24 0° Giben - Homag LI25M45FE3 FO3FS02699
140 3,1-43 272 16 28 8° 1/6/33 Scheer LI25M31HM3 FO3FS02627
140 3,4-47 30 45 24 8° LI25M34HE3 FO3FS02638
140 43-55 32 45 28 8° Euromac LI25M43HE3 FO3FS02647
140 45-57 3,0 45 24 8° LI25M45HE3 FO3FS02701
150 3,1-43 22 30 36 8° SCM LI25M31KC3 FO3FS02628
150 34-47 272 30 36 8° SCM LI25M34KC3 FO3FS02639
150 43-56 32 30 36 8° SCM LI25M43KC3 FO3FS02649
150 43-56 32 45 36 8° SCM LI25M43KE3 FO3FS02651
150 45-58 30 30 36 8° SCM LI25M45KC3 FO3FS02702
150 45-58 3,0 45 36 8° SCM LI25M45KE3 FO3FS02704
160 3,1-43 272 20 36 8° Langzauner LI25M31LA3 FO3FS02630
160 34-46 272 254 36 8° LI25M34LR3 FO3FS02641
160 43-55 32 25,4 36 8° LI25M43LR3 FO3FS02660
160 43-55 32 30 36 8° Langzauner LI25M43LC3 FO3FS02653
160 43-55 32 45 36 8° 3/11/70 Giben LI25M43LE3 FO3FS02655
160 43-55 32 55 36 8° 3/6/84 + 3/7/66 Gabbiani - SCM LI25M43LG3 FO3FS02657
160 43-55 32 60 36 8° 3/7/80 LI25M43LH3 FO3FS02659
160 45-57 30 45 36 8° 3/11/70 Giben LI25M45LE3 FO3FS02706
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HW - podcinacze tarczowe zbiezne

Urzadzenia

160 45-57 30 55 36 ° 3/7/66 + 3/9/72 Gabbiani LI25M45LG3 FO3FS02708
160 51-63 35 60 36 N 3/7/80 LI25M51LH3 FO3FS02723
180 31-43 22 16 42 ° 1/6/33 Scheer LI25M31NM3 FO3FS02631
180 34-46 22 25,4 36 ? LI25M34NR3 FO3FS02642
180 43-55 32 20 28 ° Schelling - Anthon LI25M43NA3 FO3FS02661
180 43-55 32 30 28 ; 2/7/42 + 2/10/60 Panhans - Holzer LI25M43NC3 FO3FS02663
180 43-55 32 20 36 ° Schelling - Anthon LI25M43XA3 FO3FS06372
180 43-55 32 30 36 3} 2/7/42 + 2/10/60 Panhans LI25M43XN3 FO3FS06373
180 43-55 32 45 36 ° Holzma LI25M43NE3 FO3FS02664
180 43-55 32 50 36 ? 3/13/80 Giben LI25M43NF3 FO3FS02666
180 45-57 30 20 36 ° Schelling - Anthon LI25M45NA3 FO3FS02710
180 4,7-59 35 45 36 i} Holzma LI25M47NE3 FO3FS02715
180 51-63 35 55 36 ° 3/7/66 Gabbiani LI25M51NG3 FO3FS02724
180 57-69 40 20 36 0 Holzma LI25M57NA3 FO3FS02727
200 43-55 3,2 20 36 ° Schelling LI25M43PA3 FO3FS02670
200 43-55 32 22 36 ? LI25M43PB3 F03FS02673
200 43-55 3,2 30 36 ° 2/9/60 Scheer LI25M43PC3 FO3FS02674
200 43-55 3,2 45 36 ; Holzma LI25M43PE3 FO3FS02676
200 43-55 3,2 50 36 ° 3/13/80 Giben Smart LI25M43PF3 FO3FS02679
200 43-55 3,2 65 36 ? 2/9/100 + 2/9/110 Selco LI25M43PI3 FO3FS02681
200 43-55 3.2 80 36 2/14/110 Gabbiani LI25M43PL3 FO3FS02683
200 45-57 30 22 36 i} LI25M45PB3 FO3FS02712
200 45-57 3,0 65 36 ° 2/8,5/110 Selco LI25M45P13 FO3FS02714

°

LI25M47PA3 FO3FS02716
LI25M47PB3 FO3FS02717

200 47-59 35 20 36
200 47-59 35 22 36

°

cncnmoomooooooooooooooooooooooooooooooog)oooomoooooooooooooooooooooooooooooooooo

200 47-59 35 30 36 ? 2/9/60 Scheer LI25M47PC3 FO3FS02718
200 47-59 35 45 36 ° Holzma LI25M47PE3 FO3FS02719
200 47-59 35 65 36 ; 2/9/100 + 2/9/110 Selco LI25M47PI3 FO3FS02720
200 51-63 3,5 20 36 ° Schelling LI25M51PA3 FO3FS02725
200 54-66 3,8 20 36 3} LI25M54PA3 FO3FS02726
200 57-69 40 45 36 ° Holzma LI25M57PE3 FO3FS02728
200 61-73 42 20 36 ? Schelling LI25M61PA3 FO3FS02730
200 61-73 42 45 36 ° Holzma LI25M61PE3 FO3FS02731
215 43-55 3,2 50 42 i} 2/7/80 + 3/15/80 Giben LI25M43QF3 FO3FS02685
215 45-57 3,2 50 42 ° 3/15/80 Giben LI25M45PF3 FO3FS02713
220 63-75 44 20 36 0 Schelling LI25M63UA3 FO3FS02732
250 43-55 3,2 50 48 ° 3/13/80 Selco LI25M430F3

250 43-55 32 30 48 2 2/10/60 LI25M430C3 FO3FS02668
280 43-55 3,2 30 48 ° 2/10/60 Panhans LI25M43V(3

300 43-55 3,0 65 48 ? 2/8.4/100 + 2/8.4/110 Selco LI25M43RX3

300 43-55 3,2 30 48 ° 2/11/75 Schelling LI25M43RC3

300 43-55 35 50 48 12° 3/15/80 Giben LI25M43RM3 FO3FS02693
300 43-55 3.2 65 72 12° 2/9/110 Selco LI25M43RI3 FO3FS02689
300 43-55 32 80 72 12° 2/14/110 LI25M43RL3 FO3FS02691
300 47-59 3,5 65 48 6° 2/9/110 Selco LI25M47RX3

320 43-55 3,0 45 48 12° LI25M43SE3 FO3FS02696
320 43-55 3,2 45 48 12° LI25M43SA3 FO3FS02695
340 47-59 35 45 72 12° 3/14/65 Holzma LI25M47TE3 FO3FS02722

putbtieg,
. § ‘og

[

A

A+0,25 mm

Przy kazdym podniesieniu podcinacza £
0 1 mm rzaz poszerza sie 0 0,25 mm. > E

A= szerokos¢ rzazu pity gtownej
B= szeroko$c rzazu podcinacza tarczowego
zbieznego, ktéry mozna regulowac w pionie

60 freud.
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Geometria zeba

A= szerokos$¢ rzazu pity gtéwnej
B= szeroko$¢ rzazu podcinacza regulowanego

HW - podcinacze regulowane

Do podcinania powtok ptyt obustronnie laminowanych.
Urzadzenia: poziome pity do formatyzowania pakietu ptyt bez regulacji

wysokosci podcinacza. Maks. gtebokosc¢ ciecia 2 mm.

Geometria zeba: zab przemiennie skosny (ATB) 5° z dodatnim katem natarcia.
Materiat: ptyta wiérowa obustronnie laminowana lub MDF.

D B d y4 Urzadzenia Kod SAP
mm mm mm

80 28-36 20 10+10 Robland LI16M HA3 FO3FS02502
80 28-36 20 12+12 Felder LI16M GA3 F03FS02501
100 2,8-36 20 12+12 Schelling - Panhans - Martin  LI16M BA3 F03FS02491
100 2,8-3,6 22 12+12 Altendorf - Striebig - Panhans LI16M BB3 F03FS02493
100 2,8-36 254 12+12 Baldan LI16M BR3 FO3FS07433
105 2,8-36 20 10+10 LI16M CA3 FO3FS02495
120 2,8-36 20 12+12 Holzher - SCM LI16M AA3 F03FS02485
120 2,8-36 22 12+12 Altendorf - Martin - Mrozek LI16M AB3 F03FS02488
120 2,8-36 50 12+12 Altendorf - Griggio LI16M PF3* FO3FS02512
120 2,8-36 50 12+12 Felder LI16M RF3* FO3FS06512
120 4,0-50 50 12+12 LI16M IF3* FO3FS02504
125 2,8-36 20 12+12 Paoloni LI16M FA3 FO3FS02500
125 2,8-36 20 14+14 LI16M EA3 FO3FS02498
125 2,8-36 22 14+14 LI16M EB3 FO3FS02499
125 4,0-47 20 20+20 SCM LI16M DA3 F03FS02496
125 4,0-50 45 12+12 Giben - Mayer LI16M KE3 F03FS02506
160 4,0-52 60 20+20 LI16M IH3 FO3FS02505
180 2,8-36 30 20+20 Kolle LI16M LC3 FO3FS02508
180 4,0-50 20 20+20 Schelling LI16M MA3 F03FS02509
180 4,4-56 45 20+20 Holzma LI16M NE3 FO3FS02510
200 4,0-52 50 28+28 Giben LI16M OF3 FO3FS02511

* Regulacja szerokosci przez urzadzenie, bez uzycia kotnierzy dystansowych

freud. «
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62 freud.

HW - podcinacze do postformingu

Do podcinania powtok ptyt obustronnie laminowanych.

Urzadzenia: poziome pity do formatyzowania pakietu ptyt.
Geometria zeba: zab przemiennie skosny z dodatnim katem natarcia.
Materiat: ptyta wiérowa obustronnie laminowana lub MDF.

D B b d Z o NL Kod SAP
mm mm mm mm

200 47 35 80 42 10° 2/14/110 LI27M FA3 FO3FS02749
220 34 22 30 48 10° LI27M AA3 FO3FS02733
250 46 30 30 48 10° LI27M BA3 FO3FS02734
280 50 35 45 84 30° LI27M CA3 FO3FS02736
300 4,55 30 30 72 10° LI27M DF3 FO3FS02745
300 455 322 65 72 10° 2/9/100+2/9/110 LI27M DA3 F03FS02737
300 4,555 32 50 72 10° 3/15/80 LI27M DD3 F03FS02743
300 47 32 80 72 10° 2/14/110 LI27M DC3 FO3FS02741
300 4,95 30 65 72 10° 2/9/100+2/9/110 LI27M DB3 F03FS02739
340 50 35 45 48 30° 3/14/65 LI27M EA3 FO3FS02746
340 50 35 45 108 30° 3/14/65 LI27M EB3 FO3FS02747

HW - podcinacze z zebem prostym

Do podcinania ptyt obustronnie laminowanych tworzywem sztucznym.
Urzadzenia: poziome pity do formatyzowania pakietu ptyt.
Geometria zeba: zab prosty z dodatnim katem natarcia.

Materiat: ptyta widérowa obustronnie laminowana lub MDF.

D B b d 2z NL
mm mm mm mm

180 3,2 22 50 54 3/22/80

Kod

LI20M BB3

SAP

FO3FS02579




HW - podcinacze z zebem prostym

Do podcinania powtok ptyt obustronnie laminowanych.

Urzadzenia: poziome pity do formatyzowania pakietu ptyt marki SCM.
Geometria zeba: zab prosty z dodatnim katem natarcia.

Materiat: ptyta wiérowa obustronnie laminowana lub MDF.

~ D B b d Kod SAP
= ,i mm mm mm mm
m N 115 32 22 20 30 LI17M FA3  FO3FS02572
120 32 22 20 30 LI17M GA3 FO3FS02574

2115322200230
nmax (OO0
ououcon- 0013

HW HOOK

Geometria zeba

HW - podcinacze z zebem skosSnym

Do podcinania ptyt obustronnie laminowanych duroplastami.
Urzadzenia: poziome pity do formatyzowania pakietu ptyt.
Geometria zeba: zab jednostronnie skosny z dodatnim katem natarcia.
Materiat: ptyta widérowa obustronnie laminowana lub MDF.

D B b d z NL Kod SAP Kod SAP
mm mm mm mm

W prawo W prawo AET) W lewo
150 3,2 2,2 30 36 LI22MD KC3 FO3FS02581 LI22MS KC3 FO3FS02592
150 3,2 2,2 55 36 LI22MD KG3 F03FS02583 LI22MS KG3 FO3FS02594
150 3,2 22 60 36 LI22MD KH3 FO03FS02584 LI22MS KH3 F03FS02595
180 3,2 2,2 30 42 LI22MD NC3 FO3FS02585 LI22MS NC3 FO3FS02596
180 3,2 2,2 55 42 LI22MD NG3 FO03FS02586 LI22MS NG3 FO3FS02598
200 3,2 2,2 30 48 LI22MD PC3 FO3FS02589 LI22MS PC3 FO3FS02601
200 3,2 2,2 60 48 LI22MD PH3 FO03FS02590 LI22MS PH3 F03FS02602

Wlewo W prawo HW HOOK

Geometria zeba

freud.



HW - podcinacze z zebem skoSnym

W prawo

Do podcinania ptyt obustronnie laminowanych tworzywem sztucznym o bar-
dzo delikatnej powtoce.

Urzadzenia: pity do formatyzowania pakietu ptyt, dwustronne formatyzerko-
czopiarki, urzadzenia do obrébki ptyt.

Geometria zeba: zab jednostronnie skosny z dodatnim katem natarcia.
Materiat: ptyta wiérowa obustronnie laminowana lub MDF.

D B b d 2z NL Kod SAP Kod SAP
mm mm mm mm

B

. N W prawo W prawo W lewo W lewo
ﬁ[ 100 32 22 20 24 LI13MD AA3 FO3FS02452 LI13MS AA3 F03FS02466
J 100 3,2 22 22 24 LI13MD AB3 FO3FS02454 LI13MS AB3 FO3FS02468
125 3,2 22 20 30 LI13MD BA3 FO3FS02455 LI13MS BA3 FO3FS02470
150 3,2 22 30 48 LI13MD DA3 FO3FS02459 LI13MSDA3 FO3FS02474
150 3,2 22 55 48 LI13MD DB3 FO3FS02461 LI13MSDB3 FO3FS02476

silver LCE.
Coating

W lewo W prawo HW HOOK

Geometria zeba

HW - pity do nadmiaru obrzezy

Do ciecia ptyt z nadmiarem obrzezy.

Urzadzenia: pilarki do nadmiaru obrzezy.

Geometria zeba: zab jednostronnie sko$ny z dodatnim katem natarcia,
4 podcinacze.

Materiat: ptyta widérowa obustronnie laminowana lub MDF.

D B b d Kod SAP Kod SAP
mm mm mm mm

W prawo W prawo W lewo W lewo
140 3,2 2,2 30 28+4 LI14MD CA3 FO3FS02476 LI14MS CA3 FO3FS02483

_allp, Li1ams

LI14MD
AT
Yk,

ly .

Wlewo W prawo HW HOOK

Geometria zeba
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W prawo

Wlewo W prawo HW HOOK

Geometria zeba

Wlewo W prawo HW HOOK

Geometria zeba

HW - pity do rozdrabniaczy freud

Pity do formatyzowania i obcinania krawedzi.

Urzadzenia: jedno- lub dwustronne formatyzerko-czopiarki, urzadzenia
do obrébki ptyt i obrzezy.

Geometria zeba: zab skosny (nachylony w prawo lub w lewo) z dodatnim
katem natarcia.

Materiat: ptyty obustronnie laminowane.

D B b d zZ NL Kod SAP Kod SAP
mm mm mm mm

W prawo W prawo W lewo W lewo
250 4,2 3,0 130 56 10/8,5/170 LT16MD BD3 FO3FS04401 LT16MSBD3 FO3FS04409

300 4,2 3,0 130 68 10/85/215 LT16MD CD3 FO3FS04404 LT16MS CD3 FO3FS04412

HW - pity do rozdrabniaczy

Pity do formatyzowania i obcinania krawedzi.

Urzadzenia: jedno- lub dwustronne formatyzerko-czopiarki, urzadzenia
do obrobki ptyt i obrzezy.

Geometria zeba: zab skos$ny (nachylony w prawo lub w lewo) z dodatnim
katem natarcia.

Materiat: ptyty obustronnie laminowane.

D B b d z NL Kod SAP Kod SAP
mm mm mm mm

W prawo W prawo W lewo W lewo
250 4,2 3,0 130 60 4/85/185 LT12MD BB3 FO3FS06324 LT12MSBB3 FO3FS07063

freud.



W prawo

W lewo

W prawo

HW HOOK

Geometria zeba

W prawo

HW HOOK

Geometria zeba

66

freud.

HW - pity do rozdrabniaczy (na zamowienie)

Pity do formatyzowania i obcinania krawedzi.

Urzadzenia: jedno- lub dwustronne formatyzerko-czopiarki, urzadzenia
do obrobki ptyt i obrzezy.

Geometria zeba: zab skosny (nachylony w prawo lub w lewo) z dodatnim
katem natarcia.

Materiat: ptyty obustronnie laminowane.

D B b d z NL Kod SAP Kod SAP
mm mm mm mm

W prawo W prawo W lewo W lewo
200 4,2 3,0 30 48 * LT14MD AA3 FO3FS04378 LT14MS AA3 F0O3FS04389

250 4,2 3,0 30 60 * LT14MD BA3 FO3FS04380 LT14MSBA3 FO3FS04391
250 4,2 3,0 130 60 * LT14MD BB3 FO3FS04382 LT14MSBB3 FO03FS04393

255 42 30 80 60 * LT14MD FA3 FO3FS04387 LT14MSFA3 FO3FS04398

350 42 3,0 30 84 * LT14MD DA3 FO3FS04386 LT14MS DA3 F03FS04397

* ZAWSZE PODAWAC PRZY ZAMOWIENIU:
a) OPTO8 AA9: dla wiekszych srednic otworu osadczego
b) OPTFO...: dla dodatkowych otworéw w korpusie pity (NL* - patrz strona 87)
Prosze przestaé pite wzorcowa lub rysunek techniczny pity z zaznaczonym
wymiarem otworu osadczego, $rednica podziatowa i wymiarem otworu
(np. OPTFO AF9 z szescioma otworami fazowanymi).

HW - pity do rozdrabniaczy freud

Pity do formatyzowania i obcinania krawedzi.

Urzadzenia: jedno- lub dwustronne formatyzerko-czopiarki, urzadzenia
do obrobki ptyt i obrzezy.

Geometria zeba: zab prosty z dodatnim katem natarcia.

Materiat: ptyty obustronnie laminowane.

D B b d z NL Kod SAP Kod SAP
mm mm mm mm

W prawo W prawo W lewo W lewo
250 4,2 3,0 130 72 10/85/170 LT18MD BB3 FO3FS04415 LT18MSBB3 FO3FS04417




W prawo

W lewo

W prawo

HW HOOK

Geometria zeba

HW - pity do rozdrabniaczy Leuco

Pity do formatyzowania i obcinania krawedzi.

Urzadzenia: jedno- lub dwustronne formatyzerko-czopiarki, urzadzenia
do obrébki ptyt i obrzezy.

Geometria zeba: zab prosty z dodatnim katem natarcia.

Materiat: ptyty obustronnie laminowane.

D B b d zZ NL Kod SAP Kod SAP
mm mm mm mm

W prawo W prawo W lewo W lewo
250 4,0 3,0 100 72 6/7/200 LT20MD BB3 FO3FS04421 LT20MS BB3 F03FS04422

freud. o



W prawo W lewo
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@115

6 otworéw dodatkowych przy
$rednicy podziatowej 100

@80

Rozdrabniacz z wymiennymi nozami z weglikami
spiekanymi

Zalecane zwtaszcza do materiatow drewnopochodnych, ptyt nielaminowanych
i laminowanych.
Urzadzenia: jedno- lub dwustronne formatyzerko-czopiarki.
Opis: « Pity zamienne: LT16MD/S - LT18MD/S
« Zakres dostawy: zamontowane noze wymienne na podwaojnej spirali
« Doskonata jakos$¢ obrobki
« Latwy posuw

D B d zZ Kod SAP Kod SAP

mm mm mm

W prawo W lewo W lewo

W prawo

250 30 60 24 TR15MD BA3 FO3FC20547 TR15MS BA3 F03F(20543
250 30 80 24 TR15MD BC3 FO3FC20548 TR15MS BC3 FO3FC20544
NoOz 12x12x1,5 CGO1M BA3 FO3FH00182
Listwa zaciskowa prawa 15x11x9 CNO9MD AG9 FO3FC01302
Listwa zaciskowa lewa 15x11x9 CNO9MS AGY FO3FC01328
Wkret M6 x 22 VT19M AB9 FO3FA04491
Nakretka 10x115x6 VT20M AA9 FO3FS02590
Wkret M6 x 10 VTO1M AA9 FO3FA04429
Klucz imbusowy 3x110 CBO3M AA9 FO3FA00162

Noze sg rozmieszczone na spirali, ktora utatwia ciecie. Noze
moga by¢ wykorzystane osmiokrotnie (cztery razy do obrotéow
W prawo i cztery razy do obrotow w lewo).

TR15MS

92

68 freud.

TR15MD

Tuleje montazowe do rozdrabniaczy

W przypadku produktu MTO1M montaz tulei na rozdrabniaczu wchodzi
w zakres dostawy.

Uwaga: montaz odbywa sie w naszej fabryce i jest mozliwy tylko

w przypadku rozdrabniaczy freud. Tuleja montazowa jest przeznaczona
wytacznie do rozdrabniacza typu TR15M i nalezy jg zaméwic osobno.

d KN Kod SAP
mm

35 10x 4 MTO1M AA9 FO3FC15424
40 10x 4 MTO1M BA9 FO3FC15424




Rozdrabniacze z wymiennymi nozami SRO6M

W prawo

Zalecane zwtaszcza do obcinania krawedzi ptyt z drewna litego.
Urzadzenia: jedno- lub dwustronne formatyzerko-czopiarki.
Opis: « Pity zamienne: LT16MD/S - LT18MDS
« Zakres dostawy: zamontowane, noze wielokrotnego uzytku
na podwaojnej spirali
« Doskonata jakos¢ obrobki

.
ffireucls « katwy posuw

Art. TR16MD CA3

*Srednica nominalna pity

D B d Z Kod SAP Kod SAP
mm mm mm
W prawo W prawo W lewo W lewo
200 30 80 16 TR16MD AA3 FO3FC20547 TR16MS AA3 FO3FC20550
250 30 60 16 TR16MD BA3 FO3FC20548 TR16MS BA3 FO3FC20551
250 30 80 16 TR16MD BB3 FO3FC22094 TR16MS BB3 FO3FC22096
300 30 60 16 TR16MD CA3 FO3FC20549 TR16MS CA3 FO3FC20552
300 30 80 16 TR16MD CB3 FO3FC22095 TR16MS CB3 FO3FC22097
Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
ke , ) .
TR16MS "5 Noze do frezowania rowkow 34x9x16 SRO6MD BB3 FO3FC18933
TR16MD (!
i Noze do frezowania rowkow 34x9x 16 SRO6MS BB3 FO3FC18936
|
\ Wkret M6 x 11,5 VT16M AB9 FO3FAQ4477
— ‘ Wkret M6 x 10 VT01M AA9 FO3FA04429
, j Klucz imbusowy 4x110 CBO3M BA9 FO3FA00163
|

Narzedzia te mozna stosowac w pakietach, co umozliwia obrébke
szerszych partii materiatu.

82
__

56

16 | 10| 16 |10, 16 |

30
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Tuleje montazowe do rozdrabniaczy

W przypadku produktu MTO1M montaz tulei na rozdrabniaczu wchodzi
w zakres dostawy.
Uwaga: montaz odbywa sie w naszej fabryce i jest mozliwy tylko

@115 w przypadku rozdrabniaczy freud. Tuleja montazowa jest przeznaczona
12 otworow dodatkowych przy wytacznie do rozdrabniacza typu TR16M i nalezy jg zaméwic osobno.
$rednicy podziatowej 100
280

W

;[:[ | d KN Kod SAP
— mm
M81 |
35 10x 4 MTOIM DAS FO3FC15424
Qg‘) (

@80

12

10

92
50

20
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HW - pity do tworzyw sztucznych

Pity z zebami o ujemnym kacie natarcia przeznaczone sg do ciecia tworzyw
sztucznych. Aby ciecie zostato wykonane prawidtowo, pita musi by¢
wysunieta z cietego materiatu na dtugos¢ ok. 30 mm.

Urzadzenia: pilarki tarczowe, pilarki przenosne.

Geometria zeba: prosty - zab trapezowy / zab prosty z ujemnym katem
natarcia. Specjalna wielko$¢ zebéw umozliwia najwyzszg jakos¢ obrobki bez
nadtapiania i zarysowania materiatu.

Materiat: tworzywa sztuczne, pleksiglas.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

250 2,8 2,2 30 80 FTO1 LU4A 0100 FO3FS05163

@ 300 28 2,2 30 96 FTO1 LU4A 0200 FO3FS05165

silver LCE.
Coating

HW HOOK

Geometria zeba

8000

7000

6000

5000

4000 _|

Predkos$¢ obrotowa

3000

2000

250

Srednica (mm)

Min. i maks. predkos¢ obrotowa w zaleznosci od
srednicy pity

Najwyzsza Wysoka Dobra

Pleksiglas .

Tworzywa sztuczne .

0 freud.



Anti
Vibration
silver LCE.
Coating

A X
-

HW - pity do tworzyw sztucznych i pleksiglasu z waskim
rzazem

Pity do formatyzowania ptyt z pleksiglasu i tworzyw sztucznych. Mniejsza
gtebokosc¢ ciecia utatwia posuw materiatu i optymalizuje stosowanie pit

w urzadzeniach z silnikami nizszej mocy.

Urzadzenia: pilarki tarczowe, pilarki przenosne.

Geometria zeba: zab prosty - zab przemiennie skosny 10° z katem $cinania
5° i dodatnim katem natarcia. Wyjatkowa konstrukcja zeba zapewnia
doskonata jakosc¢ ciecia i wydtuza okres eksploatacji pity.

Materiat: tworzywa sztuczne, pleksiglas.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

Geometria zeba

9000
8000
7000
6000
5000
4000
3000
2000

Predko$¢ obrotowa

178 203 230 250
Srednica (mm)

Min. i maks. predkos¢ obrotowa w zaleznosci od
srednicy pity

D B b d z NL Kod SAP
178 1,5 1,0 25,4 80 LU4B 0500 FO3FS05173
203 2,0 1,4 254 90 LU4B 0100 FO3FS05167
230 2,2 1,6 25,4 100 LU4B 0200 FO3FS05169
250 2,2 16 30 100 FTO1 LU4B 0300 FO3FS05170
255 2,2 1,6 25,4 100 LU4B 0400 FO3FS05172
Najwyzsza Wysoka Dobra
Pleksiglas .
Tworzywa sztuczne .

freud. -



HW - pity do twardych powierzchni

Pity do ciecia ptyt o twardej powierzchni.

Urzadzenia: formatowki, uciosarki.

Geometria zeba: specjalny szlif zeba - PODWOJNY ZAB TRAPEZOWY / ZAB
PROSTY - oraz grubosc¢ pity dajg w efekcie najwyzsza jakos¢ ciecia przy
obrébce twardych powierzchni. Ponadto, taka geometria zeba gwarantuje
dtuzszy okres eksploatacji niz w przypadku standardowych pit, takze przy
obrobce wysoce abrazyjnych materiatow.

Materiat: twarde powierzchnie, ptyty z Corianu® i innych podobnych
materiatow.

{e
J"

~
-~
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
&

D B b d 2z NL Kod
mm mm mm mm

SAP

250 3,2 25 30 80 LU4D 0100 FO3FS07294

29 300 32 25 30 96 LU4D 0200 FO3FS07295
U 350 3,5 2,80 30 108 LU4D 0300 FO3FS07296

silver LCE.
Coating

HW HOOXA

250 300 350
Srednica (mm)

Min. i maks. predkos¢ obrotowa w zaleznosci od
srednicy pity

Najwyzsza Wysoka Dobra

Twarde powierzchnie .

2 freud.



HW - pity do metali kolorowych

Pity do ciecia materiatéw ciggnionych na zimno o grubosci od 2 do 10 mm.
Urzadzenia: uciosarki jedno- i dwuwrzecionowe z mechanicznym
mocowaniem obrabianego materiatu.

Geometria zeba: prosty - zab trapezowy / zab prosty z dodatnim katem natarcia.
Materiat: aluminium i metale kolorowe.

ttteyg
\tl “‘

FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

D B b d 2z NL Kod SAP

I~ mm mm mm mm
200 2,8 2,2 30 54 LU5A 0100 FO3FS05181
250 3,5 3,0 30 60 FT02 LU5A 0200 FO3FS05182
& 250 355 3,0 32 60 2/11/63 LU5A 0300 FO3FS05183
275 3,5 30 40 68 2/9/55+4/12/64 LU5A 0400 FO3FS05185
300 3,5 30 30 72 FT02 LU5A 0500 FO3FS05186
300 3,5 30 32 72 2/11/63 LU5A 0600 FO3FS05187
330 3,5 30 30 84 FT02 LU5A 0800 FO3FS05190
330 3,5 30 32 84 2/11/63 LU5A 0900 FO3FS05192
@ * 350 3,5 30 30 84 FT02 LU5A 1000 FO3FS05193
siverice / 350 3,5 30 32 84 2/11/63 LU5A 1100 FO3FS05194
350 3,5 30 40 84 2/9/55+4/12/64 LU5A 1200 FO3FS05196
370 3,5 30 30 90 LU5A 1300 FO3FS05197
370 3,5 3,0 50 90 4/15/80 LU5A 1400 FO3FS05198
380 3,5 3,0 32 96 2/11/63 LU5A 1500 FO3FS05199
400 3,5 3,0 30 96 2/11/63 LU5A 1600 FO3FS05200
400 3,5 3,0 32 96 2/11/63 LU5A 1700 FO3FS05202
400 3,5 3,0 40 96 2/12/64+2/15/80 LU5A 1800 FO3FS05205
400 3,5 3,0 50 96 4/15/80 LU5A 1900 FO3FS05206
Geometria zeba 420 3,5 30 30 96 2/11/70 LU5A 2000 FO3FS05207
450 4,0 3,2 30 108 2/11/63 LU5A 2100 FO3FS05208
450 4,0 3,2 32 108 2/11/63 LU5A 2200 FO3FS05210
12000 450 4,0 3,2 40 108 2/12/64+2/15/80 LU5A 2300
10000 450 4,0 3,2 50 108 4/15/80 LUSA 2400 FO3FS07420
c 500 4,0 3,2 30 120 2/10,5/70 LU5SA 2500 FO3FS05212
‘g 8000 & 500 40 3,2 32 120 2/11/63 LU5A 2600 FO3FS05214
§ 500 4,0 3,2 50 120 4/15/80 LU5A 2700
g 6000 530 4,2 35 30 126 2/10,5/70 LU5A 2800 FO3FS06607
Z 4000 || 550 4,2 35 30 132 2/10,5/70 LU5A 2900 FO3FS06608
2000 | | ;
200 250’ 300 350 400 450 500
Srednica (mm)
Min. i maks. predko$¢ obrotowa w zaleznosci od
srednicy pity
Najwyzsza Wysoka Dobra
Metale kolorowe .

freud.



HW - pity do metali kolorowych

Pity do ciecia elementdw ciggnionych i rur o grubosci scianek od 2 do 5 mm,

a takze ptyt polimerowych o grubosci do 20 mm.

Urzadzenia: uciosarki jedno- i dwuwrzecionowe z mechanicznym
mocowaniem obrabianego materiatu.

Geometria zeba: prosty - zab trapezowy / zab prosty z dodatnim katem natarcia.
Materiat: aluminium i metale kolorowe, polimery.

FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

D B b d

mm mm mm mm

200 2,8 22 30 64 LU5B 0100 FO3FS05217
250 3,5 3,0 30 80 FT02 LU5B 0200 FO3FS05218
7 250 3,5 3,0 32 80 2/11/63 LU5B 0300 FO3FS05221
s 35 30 40 84 2/9/55+4/12/64 LU5B 0400 FO3FS05223
35 30 30 88 FT02 LU5B 0500 FO3FS05224
35 30 32 88 2/11/63 LU5B 0600 FO3FS05225
@ L 35 30 40 88 2/9/55+4/12/64 LU5B 0700 FO3FS05227
/ 35 30 30 96 FT02 LU5B 0800 FO3FS05228
300 3,5 30 32 96 2/11/63 LU5B 0900 FO3FS05230
HW HO1K 00 35 3,0 40 96 2/9/55+4/12/64 LUSB 1000 FO3FS05232
35 30 30 104 FT02 LU5B 1100 FO3FS05233
35 30 32 104 2/11/63 LU5B 1200 FO3FS05234
35 30 30 96 FT02 LU5B 1300 FO3FS05235
: 35 30 32 9 2/11/63 LU5B 1400 FO3FS05236
350 3,5 3,0 40 96 2/9/55+4/12/64 LU5B 1500 FO3FS05238
35 30 30 108 FT02 LU5B 1600 FO3FS05239
35 30 32 108 2/11/63 LU5B 1700 FO3FS05240
Geometria zeba 350 3,5 3,0 40 108 2/9/55+4/12/64 LU5B 1800 FO3FS05242

370 35 3,0 30 112 LU5B 1900
10000 370 35 3,0 50 112 4/15/80 LU5B 2000 FO3FS05243
9000 380 3,5 3,0 32 112 2/11/63 LU5B 2100 FO3FS05244
g 8000 400 35 3,0 30 120 2/11/63 LU5B 2200 FO3FS05245
§ 7000 400 35 3,0 32 120 2/11/63 LU5B 2300 FO3FS05246
5 6000 400 3,5 3,0 40 120 2/12/64+2/15/80 LU5B 2400 FO3FS05248
3 iggg 400 35 30 50 120 4/15/80 LUSB 2500 FO3FS05249
2 2000 | 420 35 30 30 120 2/11/70 LU5B 2600 FO3FS05250
5000 450 4,0 32 30 128 LU5B 2700 FO3FS05251
1000 [ 450 40 32 32 128 2/11/63 LU5B 2800 FO3FS05252
200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 500 40 3,2 30 140 2/10,5/70 LU5B 3100 FO3FS05254
srednica (mm) 40 32 32 140 2/11/63 LU5B 3200 FO3FS05255
Min.i}mak}s. predkos¢ obrotowa w zaleznosci od 550 4,2 35 30 148 2/11/63 LUSB 3500 FO3FS05257
srednicy pity 42 35 32 148 2/11/63 LUSB 3800 FO3FS05260
600 4,8 3,8 30 156 LU5B 3600 FO3FS05258

Najwyzsza Wysoka Dobra
Metale kolorowe .

74 freud.
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Anti
Vibration

L3

W

Geometria zeba

HW HO1K

12000

10000

8000

6000 _f

Predkos$¢ obrotowa

4000

2000

150 200 250 300 350 400 450 500
Srednica (mm)

Min. i maks. predko$¢ obrotowa w zaleznosci od
srednicy pity

HW - pity do metali kolorowych

Pity do ciecia elementéw ciggnionych o grubosci powyzej 3 mm. Zaleca

sie ciecie elementéw od gory.

Urzadzenia: uciosarki z recznym i mechanicznym mocowaniem obrabianego

materiatu.

Geometria zeba: prosty - zab trapezowy / zab prosty z ujemnym katem natarcia.

Materiat: aluminium i metale kolorowe.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

D B b d z NL Kod SAP
mm mm mm mm

180 2,8 2,2 20 42 LU5SC0100 FO3FS07195
180 2,8 2,2 30 42 LU5SC 0200 FO3FS05261
200 2,8 22 30 48 LUSC 0300 FO3FS05262
250 35 30 30 54 LU5C 0400 FO3FS05263
275 35 30 40 60 LUSC 0600 FO3FS05264
300 35 30 30 72 FT02 LU5SC 0700 FO3FS05265
300 35 30 32 72 2/11/63 LUSC 0800 FO3FS05266
300 35 30 40 72 2/9/55+4/12/64 LU5SC 0900 FO3FS05267
330 3,5 30 30 80 LU5C 1000 FO3FS05268
330 35 30 32 80 2/11/63 LUSC 1100 FO3FS05269
350 35 30 30 84 FTO1 LUSC 1200 FO3FS05270
350 35 30 32 84 2/11/63 LU5SC 1300 FO3FS05271
350 35 30 40 84 2/9/55+4/12/64 LU5C 1400 FO3FS05272
370 3,5 30 30 90 LU5SC 1500 FO3FS05273
370 3,5 3,0 50 90 4/15/80 LUSC 1600 FO3FS05274
380 35 30 32 96 2/11/63 LUSC 1700 FO3FS05275
400 3,5 3,0 30 96 2/11/70 LU5SC 1800 FO3FS05276
400 35 3,0 32 96 2/11/63 LU5C 1900 FO3FS05277
400 3,5 3,0 40 96 2/15/80+2/12/64 LU5C 2000 FO3FS05278
400 35 3,0 50 96 4/15/80 LU5C 2100 FO3FS05279
420 40 3,2 30 96 2/11/70 LU5C 2200 FO3FS05280
420 40 32 40 96 LU5SC 2300 FO3FS05281
450 4,0 3,2 30 108 LU5C 2400 FO3FS05282
450 40 3,2 32 108 2/11/63 LU5C 2500 FO3FS05283
450 4,0 3,2 40 108 2/15/80+2/12/64 LU5C 2600 FO3FS05284
450 40 3,2 50 108 4/15/80 LU5C 2700 FO3FS05285
500 4,0 3,2 30 120 LU5SC 2800 FO3FS06110
500 4,0 3,2 32 120 2/11/63 LU5C 2900 FO3FS05286

Najwyzsza Wysoka Dobra

Metale kolorowe

freud.
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HW - pity do metali kolorowych

FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

LU5D 0100

Pity do ciecia elementdw ciggnionych i rur o grubosci scianek ponizej 3 mm.
Zaleca sie ciecie elementow od gory.
Urzadzenia: uciosarki z recznym i mechanicznym mocowaniem obrabianego
materiatu.
Geometria zeba: prosty - zab trapezowy / zab prosty z ujemnym katem natarcia.
Materiat: aluminium i metale kolorowe.

FO3FS05288

190 2,8 2,2 30 54 LU5D 0200 FO03FS05289
200 2,8 22 30 60 LU5D 0300 FO3FS05290
210 28 22 30 60 LU5D 0400 FO3FS05291
216 2,8 22 30 60 LU5D 0500 FO3FS05292
220 30 25 30 64 FT02 LU5D 0600 FO3FS05293
@ L 230 30 25 30 64 LU5SD 0700 FO3FS05294
/ 250 3,5 3,0 30 80 FT02 LU5D 0800 FO3FS05295
250 3,5 3,0 32 80 2/11/63 LU5D 0900 FO3FS05297
HW HO1K 250 3,5 3,0 40 80 2/9/55+4/12/64 LU5D 1000 FO3FS05299
275 35 30 40 84 2/9/55+4/12/64 LU5SD 1100 FO3FS05300
B 300 3,5 30 30 96 FT02 LU5SD 1200 FO3FS05301
T 300 3,5 30 32 9 2/11/63 LU5SD 1300 FO3FS05303
v% 300 3,5 30 40 96 2/9/55+4/12/64 LU5D 1400 FO3FS05305
c 330 3,5 30 30 104 FT02 LU5D 1500 FO3FS05306
bl ] 330 3,5 30 32 104 2/11/63 LU5D 1600 FO3FS05308
350 3,5 3,0 30 108 FT02 LU5SD 1700 FO3FS05309
Geometria zeba 350 3,5 3,0 32 108 2/11/63 LU5D 1800 FO3FS05311
350 3,5 3,0 40 108 2/9/55+4/12/64 LU5D 1900 FO3FS05313
12000 370 3,5 3,0 30 108 LU5D 2000 FO3FS05314
380 3,5 3,0 32 108 2/11/63 LU5D 2200 FO3FS05315
c 10000 400 35 3,0 30 120 LU5D 2300 FO03FS05316
2 ao00 400 35 30 32 120 2/11/63 LU5D 2400 FO3FS05317
5 400 35 3,0 40 120 2/15/80+2/12/64 LU5D 2500 FO3FS05318
% 6000 | 400 3,5 3,0 50 120 4/15/80 LU5D 2600 FO3FS05319
B 420 40 32 30 120 2/11/70 LU5D 2700 FO3FS05320
4000 420 40 32 40 120 LUSD 2800 FO3FS05321
2000 450 4,0 32 30 128 LU5SD 2900 FO03FS05322
150 200 250 300 350 400 450 500 500 4,0 32 32 140 2/11/63 LU5SD 3400 FO3FS05323
Srednica (mm)
Min. i maks. predkos¢ obrotowa w zaleznosci od
srednicy pity
Najwyzsza Wysoka Dobra

s freud.

Metale kolorowe




HW - pity do metali kolorowych

Pity do ciecia elementdw ciggnionych, np. rur i innych elementéw o bardzo
cienkich sciankach. Mniejsza gtebokos¢ ciecia gwarantuje doskonata jakos¢
obrobki bez odpryskéw i optymalizuje stosowanie pit w urzadzeniach

z silnikami nizszej mocy.

Urzadzenia: uciosarki z mechanicznym mocowaniem obrabianego materiatu.
Geometria zeba: prosty - zab trapezowy / zab prosty z dodatnim katem natarcia.
Materiat: aluminium i metale kolorowe.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

D B b d Z NL Kod SAP

?
b mm mm mm mm

?
%
g
£
e 44
Anti
Vibration

250 2,8 2,2 30 100 FT01 LUSE 0100 FO3FS05324

250 2,8 2,2 32100 2/11/63 LUSE 0200 FO3FS05325

o . 255 2,8 2,2 254 100 LUSE 0300 FO3FS05327
st / 255 2,8 2,2 254 120 LUSE 0400 FO3FS05329
300 30 25 30 100 FT02 LUSE 0500 FO3FS05331

HW HO1K 300 30 25 30 120 FT02 LUSE 0700 FO3FS05334

300 30 25 32 120 2/11/63 LUSE 0800 FO3FS05337

305 3,0 25254 120 LUSE 0600 FO3FS05333

350 30 25 30 100 FT02 LUSE 0900  FO3FS05339

350 30 25 32 100 2/11/63 LUSE 1000  FO3FS05340

350 30 25 30 120 FT02 LUSE 1100 FO3FS05341

30 25 32 120 2/11/63 LUSE 1200 FO3FS05342

1

Geometria zeba

8000

7000

6000

5000
4000

Predko$¢ obrotowa

3000

2000

250 300 350
Srednica (mm)

Min. i maks. predkosc¢ obrotowa w zaleznosci od
srednicy pity

Najwyzsza Wysoka Dobra

Metale kolorowe .

freud. -



-
-
i

2500 _|

N
o
o
o
|

Predkos¢ obrotowa

_-
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Geometria zeba

160

Srednica pity

160 mm
184 mm
190 mm
210 mm
216 mm
230 mm
250 mm
255 mm
300 mm
305 mm
315 mm
350 mm
355 mm
400 mm

freud.

200

300

Min. i maks. predkos¢ obrotowa w zaleznosci od
srednicy pity

Maks. predkos¢
obrotowa

3.200
3.000
2.600
2.300
2.200
2.100
1.900
1.900
1.800
1.800
1.700
1.600
1.600
1.400

Tabela maksymalnych predkosci obrotowych
w zaleznosci od $Srednicy pity, dla pit do metali
zelaznych

HW - pity do metali zelaznych

Pity do ciecia elementdw ciggnionych, rur i pretow zelaznych.
Urzadzenia: uciosarki, ciecie na sucho z niewielka mocg

(bez stosowania smarow).

Geometria zeba: podwadjny zab trapezowy / zab prosty.

Materiat: metale zelazne, stal miekka, miedz itp.

UWAGA: Powyzsze pity nie sa przeznaczone do ciecia nastepujacym
materiatow:

» Metale kolorowe (aluminium)

« Drewno, szkto, materiaty kompozytowe i in.

Upewnic sie, ze materiat jest mocno zamocowany.

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

D B b d z NL Kod SAP
mm mm mm mm

160 20 16 20 30 LU6A 0100 FO3FS05342
184 2,0 1,6 15,88 38 LU6A 0200 FO3FS05343
184 2,0 1,6 15,88 48 LUGA 1900 FO3FS05344
190 2,0 16 30 38 LU6A 0300 FO3FS05345
210 2,0 16 30 40 LU6A 0400 FO3FS05346
216 2,0 16 30 40 LU6A 0500 FO3FS05347
230 2,2 1,8 30 48 FTO1 LU6A 0600 FO3FS05348
230 2,4 2,0 254 44 LU6A 0700 FO3FS05349
250 2,4 20 30 48 FTO1 LU6A 0800 FO3FS05350
254 24 2,0 254 50 LU6A 0900 FO3FS05351
254 2,4 2,0 254 60 LU6A 1000 FO3FS05352
300 26 22 30 60 FTO1 LU6A 1700 FO3FS05353
300 2,6 22 30 80 FTO1 LUGA 1800 FO3FS05354
305 26 2,2 254 60 LU6A 1100 FO3FS05355
305 2,6 2,2 254 80 LU6A 1200 F03FS05356
350 26 2,2 30 72 FTO1 LU6A 1300 FO3FS05357
350 2,6 22 30 90 FTO1 LU6A 1400 FO3FS05358
355 2,6 22 254 72 LU6A 1500 FO3FS05359
355 2,6 2,2 254 90 LUGA 1600 FO3FS05360

Najwyzsza Wysoka Dobra

Metale kolorowe .




HW - pity do drewna litego

Pity te posiadajg mata liczbe zebdw i sg przeznaczone zwtaszcza do ciecia
drewna litego wzdtuz wtokien. Stosowane zgodnie z przeznaczeniem
zapewniajg wysoka jakosc ciecia.

Urzadzenia: pilarki przenosne.

Geometria zeba: zab przemiennie skosny (ATB) 15° z dodatnim katem natarcia.
Materiat: drewno lite miekkie i twarde.

D B b d SAP

mm mm mm mm

150 24 16 16 12 LP20M 004P FO3FS03612

150 2,4 16 20 12 2/6/32 LP20M 005P FO3FS03613

160 2,4 16 16 12 LP20M 006P FO3FS03614

160 24 16 20 12 2/6/32 LP20M 007P FO3FS03615

160 2,4 16 30 12 2/6/42 LP20M 008P FO3FS03616

180 24 16 20 12 2/6/32 LP20M 010P FO3FS03618

180 2,4 16 30 12 2/6/42 LP20M 011P FO3FS03619

184 24 16 16 12 LP20M 012P FO3FS03620

190 2,4 16 16 12 LP20M 013P FO3FS03621

190 24 16 20 12 2/6/32 LP20M 014P FO3FS03622

190 2,4 16 30 12 2/6/42 LP20M 015P FO3FS03623

8 B 200 24 16 30 16 2/6/42 LP20M 016P FO3FS03624
"{ 210 24 16 25 16 LP20M 017P FO3FS03625
210 24 16 30 16 2/6/42 LP20M 018P FO3FS03626

216 24 1,8 30 24" 2/6/42 LP20M 019P FO3FS03627

b [] 220 24 16 30 16 2/6/42 LP20M 020P FO3FS03628
230 28 1,8 30 20 2/6/42 LP20M 021P FO3FS03629

Geometria z¢ba 235 28 18 30 24 2/6/42 LP20M 023P FO3FS03631
240 28 1,8 30 24 2/6/42 LP20M 024P FO3FS03632

250 2,8 1,8 30 24 2/6/42 LP20M 025P FO3FS03633

*LP20M 019P HW K10S

Geometria zeba
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HW - pity do drewna litego

Pity te posiadajg $rednig liczbe zebdw i sg przeznaczone zwtaszcza

do ciecia drewna litego wzdtuz i w poprzek wtodkien. Stosowane zgodnie

Z przeznaczeniem zapewniajg wysoka jakos¢ ciecia.

Urzadzenia: pilarki przenosne.

Geometria zeba: zab przemiennie skosny (ATB) 15° z dodatnim katem natarcia.
Materiat: drewno lite miekkie i twarde.

D B b d

mm mm mm mm

Kod

SAP

125 24 16 20 24 2/6/32 LP30M 001P FO3FS03636

130 2,4 16 20 24 2/6/32 LP30M 002P FO3FS03637

140 2,4 16 20 24 2/6/32 LP30M 003P FO3FS03638

150 24 16 16 24 LP30M 004P FO3FS03639

150 2,4 16 20 24 2/6/32 LP30M 005P FO3FS03640

160 24 16 16 24 LP30M 006P FO3FS03642

A 160 24 16 20 24 2/6/32 LP30M 007P FO3FS03643
’ ' .-@.4 160 2,4 16 30 24 2/6/42 LP30M 008P FO3FS03644
R 170 2,4 16 30 24 2/6/42 LP30M 009P FO3FS03646
180 24 16 20 24 2/6/42 LP30M 010P FO3FS03647

180 24 16 30 24 2/6/42 LP30M 011P FO3FS03649

& B \ 184 2,4 16 16 24 2/6/42 LP30M 012P FO3FS03652

"{ 190 24 16 16 24 2/6/42 LP30M 013P FO3FS03655
190 24 16 20 24 2/6/42 LP30M 014P FO3FS03657

190 2,4 16 30 24 2/6/42 LP30M 015P FO3FS03658

b [] 200 24 16 30 30 2/6/42 LP30M 016P FO3FS03660

210 24 16 25 30 2/6/42 LP30M 017P FO3FS03662

210 24 16 30 30 2/6/42 LP30M 018P FO3FS03663
216 24 1,8 30 48~ 2/6/42 LP30M 019P FO3FS03665

S B 220 24 16 30 30 2/6/42 LP30M 020P FO3FS03667

@{ 230 28 1,8 30 34 2/6/42 LP30M 021P FO3FS03669
23528 18 25 34 2/6/42 LP30M 022P FO3FS03671

- 23528 1,8 30 34 2/6/42 LP30M 023P FO3FS03673

b 240 28 1,8 30 36 2/6/42 LP30M 024P FO3FS03675

250 28 1,8 30 40 2/6/42 LP30M 025P FO3FS03677

Geometria zeba
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HW - pity do drewna litego

Pity te posiadajg mata liczbe zebow i sg przeznaczone zwtaszcza do ciecia
drewna litego w poprzek wtokien. Stosowane zgodnie z przeznaczeniem
zapewniaja wysoka jakos$¢ ciecia.

Urzadzenia: pilarki przenosne.
Geometria zeba: zab przemiennie skosny (ATB) 15° z dodatnim katem natarcia.
Materiat: drewno lite miekkie i twarde.
B b d Y4 NL Kod SAP
mm mm mm mm
024 16 16 40 2/6/42 LP40M 006P FO3FS03701
024 16 20 40 2/6/42 LP40M 007P FO3FS03702
024 16 30 40 2/6/42 LP40M 008P FO3FS03703
024 16 30 40 2/6/42 LP40M 009P FO3FS03704
024 16 20 40 2/6/42 LP40M 010P FO3FS03705
024 16 30 40 2/6/42 LP40M 011P FO3FS03706

424 16 16 40 2/6/42 LP40M 012P FO3FS03708

024 16 16 40 2/6/42 LP40OM 013P F03FS03711

r‘\ 4 190 24 16 20 40 2/6/42 LP40OM 014P FO3FS03712

” ' 9 .@u 190 2,4 1,6 30 40 2/6/42 LP40M 015P FO3FS03713
! ' 200 2,4 16 30 40 2/6/42 LP40M 016P FO3FS03714
HW K10S 210 2,4 16 25 40 2/6/42 LP40M 017P F03FS03715

210 2,4 16 30 40 2/6/42 LP40OM 018P FO3FS03716

220 2,4 16 30 40 2/6/42 LP40M 020P F03FS03720

230 2,8 18 30 48 2/6/42 LP40OM 021P FO3FS03721

235 28 18 25 48 2/6/42 LP40M 022P FO3FS03722

235 2,8 1,8 30 48 2/6/42 LP40M 023P FO3FS03724

240 2,8 18 30 48 2/6/42 LP40M 024P F03FS03725

250 2,8 18 30 60 2/6/42 LP40M 025P* FO3FS03727

* Produkt LP40M 025P nie posiada ogranicznika posuwu.

HW - pity do metali kolorowych

Pity do formatyzowania ptyt obustronnie laminowanych i ciecia elementéw
ciggnionych oraz rur.

Urzadzenia: pilarki przenosne.

Geometria zeba: prosty - zab trapezowy / zab prosty z ujemnym katem natarcia.
Materiat: ptyty obustronnie laminowane, aluminium i metale kolorowe.

D B b d 2z NL Kod SAP
mm mm mm mm

160 2,2 16 20 48 LP40M 026P FO3FS03729
216 24 1,8 30 64 LP40M 019P FO3FS03718

Perma-SHIELD

Geometria zgba
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HW - pity do drewna twardego i miekkiego

Do ciecia wzdtuz widkien

D B b d 2z NL Kod SAP
mm mm mm mm

300 3,2 2,2 30 48 2/6/42 LP60M 014P FO3FS03744

Do ciecia wzdtuz i w poprzek widkien

D B b d 2z NL Kod SAP
mm mm mm mm

260 26 1,8 30 60 2/6/42 LP60M 013P FO3FS03743
300 28 1,8 30 48 2/6/42 LP60M 003P FO3FS03733
300 3,2 2,2 30 60 2/6/42 LP60M 015P FO3FS03745
350 30 22 30 54 2/6/42 LP60M 007P FO3FS03737
350 35 25 30 72 2/6/42 LP60M 020P FO3FS03750

” ' Do ciecia w poprzek wiékien
Perma SHIELD D B b d Z NL Kod SAP

mm mm mm mm

HW K10S
250 3,2 2,2 30 60 2/6/42 LP60M 011P FO3FS03741
250 28 1,8 30 80 2/6/42 LP60M 001P FO3FS03731
280 28 1,8 30 64 2/6/42 LP60M 002P FO3FS03732
300 28 1,8 30 72 2/6/42 LP60M 004P FO3FS03734
300 28 1,8 30 96 2/6/42 LP60M 005P FO3FS03735
305 28 1,8 30 96 2/6/42 LP60M 006P FO3FS03736
350 30 2,2 30 108 2/6/42 LP60M 008P FO3FS03738

Geometria zeba
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HW - pity z weglikami spiekanymi do pracy na miejscu

Pity do ciecia wzdtuz i w poprzek wtékien.

Urzadzenia: pilarki tarczowe uniwersalne.

Geometria zeba: zab przemiennie skosny z dodatnim katem natarcia.
Materiat: drewno lite: miekkie i twarde oraz ptyty, takze z gwozdziami
lub klamrami metalowymi.

D B b d 2z NL Kod SAP
mm mm mm mm

300 26 18 25 24 LP70M 004P FO3FS03766
300 28 1,8 30 24 2/10/60 LP70M 001P FO3FS03762
315 32 22 30 24 2/10/50 LP70M 003P FO3FS03765
315 32 22 25 48 LP70M 006P FO3FS03768
350 30 22 30 28 2/10/60 LP70M 002P FO3FS03763
400 3,8 28 30 28 2/10/60 LP70M 008P FO3FS03770

oY P

HW K10S

Geometria zeba
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HW - pity do metali kolorowych

Pity do ciecia elementdw ciggnionych i rur o grubosci scianek od 2 do 5 mm,

a takze ptyt polimerowych o grubosci do 20 mm.

Urzadzenia: pilarki przenosne.

Geometria zeba: prosty - zab trapezowy / zab prosty z dodatnim katem natarcia.
Materiat: aluminium i metale kolorowe, polimery.

FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

D B b d 4 NL Kod SAP
mm mm mm mm

250 2,8 2,2 30 80 2/10/60 LP80OM 001P FO3FS03775
280 28 2,2 30 64 2/10/60 LP80M 002P FO3FS03776
300 28 2,2 30 96 2/10/60 LP80OM 003P FO3FS03777
350 30 2,2 30 108 2/10/60 LP80OM 004P FO3FS03778

@

silver LCE.
Coating

Geometria zeba

HW - pity do metali zelaznych

Pity do ciecia elementdw ciggnionych i rur o grubosci do 4 mm, ciecie
na sucho (bez stosowania smaréw).

Urzadzenia: pilarki przenosne.

Geometria zeba: prosty - zab trapezowy / zab prosty.

Materiat: metale kolorowe i stal miekka.

D B b d 2z NL Kod SAP
mm mm mm mm
160 20 16 20 30 2/6/42 LP90OM 002P FO3FS07034
210 20 16 30 40 2/6/42 LP90OM 005P FO3FS06239
230 2,2 1,8 30 44 2/6/42 LP90OM 006P FO3FS06240

i}

Geometria zeba
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HW - pity do aluminium i ptyt obustronnie laminowanych

Pity do formatyzowania ptyt obustronnie laminowanych i ciecia elementéw
ciggnionych oraz rur.

Urzadzenia: pilarki przenosne.

Geometria zeba: prosty - zab trapezowy / zab prosty z ujemnym katem natarcia.
Materiat: ptyty obustronnie laminowane, aluminium i metale kolorowe.

D B b d 2z NL Kod SAP
mm mm mm mm

150 2,8 2,0 20 42 2/6/42 LP85M 001P FO3FS06229
160 2,8 2,0 20 42 2/6/42 LP85M 002P FO3FS06230
180 2,8 2,0 30 48 2/6/42 LP85M 003P FO3FS06231

28 20 30 54 2/6/42 LP85M 004P FO3FS06232
28 20 30 54 2/6/42 LP85M 005P FO3FS06233
28 20 30 54 2/6/42 LP85M 006P FO3FS06234
28 20 30 64 2/6/42 LP85M 007P FO3FS06235
28 20 30 84 2/6/42 LP85M 008P FO3FS06223

Anti
Vibration

iy - &

HW K10S

Geometria zeba

HW - pity uniwersalne do réznych materiatow

Pity do ciecia profili zelaznych, rur i katownikdéw o grubosci do 3,2 mm.
Urzadzenia: pilarki przenosne i uciosarki.

Geometria zeba: prosty - zab trapezowy / zab prosty.

Materiat: materiaty obustronnie laminowane, ptyty wiorowe, MDF, sklejka,
metale zelazne i kolorowe, pleksiglas i tworzywa sztuczne.

D B b d 2z NL Kod SAP
mm mm mm mm

160 20 16 20 30 2/6/42 LP91M 001P FO3FS06251
190 20 16 30 38 2/6/42 LP91M 002P FO3FS06252
216 20 16 30 40 2/6/42 LP91M 003P FO3FS06253
230 2,4 2,0 30 44 2/6/42 LP91M 004P FO3FS06254
250 2,4 2,0 30 48 2/6/42 LP91M 005P FO3FS06255
305 26 22 30 80 2/6/42 LP91M 006P FO3FS06256

Geometria zeba

freud. s



Standardowe pierscienie przejsciowe do pit

Kod SAP
20 15 16 BL15M20160 FO3FS05360
30 15 16 BL15M30160 FO3FS05361
30 1,5 20 BL15M30200 FO3FS05362
30 1,5 25 BL15M30250 FO3FS05363
D B d Kod SAP
mm mm mm
30 2,0 16 BL20M30160 FO3FS05363
30 20 20 BL20M30200 FO3FS05364
30 20 25 BL20M30250 FO3FS05365
32 20 30 BL20M32300 FO3FS05366

Opcjonalne elementy adaptowane - standardowe zabieraki

Kod SAP

10 5 OPTO06 AA9 FO03FS05366
12 5 OPT06 BA9 FO3FS05367
125 4 OPTO06 CA9 FO3FS05368
13 5 OPT06 DA9 F03FS05369
15 5 OPT06 EA9 FO3FS05370
17 5 OPT06 FA9 FO3FS05371
18 5 OPT06 GA9 FO3FS05372
21 5 OPT06 HA9 FO3FS05373

Opcjonalne elementy adaptowane - specjalne zabieraki

Kod SAP

OPTO7 AA9 FO03FC16221

Opcjonalne elementy adaptowane - specjalne wymiary
otworu osadczego

OPTO8 AA9 F03FS05372

86 freud.



Liczba otworéw

Kod

OPTFO AA9

Opcjonalne elementy adaptowane - otwory dodatkowe
w korpusie pity

SAP

FO3FS05372

OPTFO AB9

FO3FS05373

OPTFO AC9

FO3FS05374

OPTFO AD9

FO3FS05375

OPTFO AE9

FO3FS05376

OPTFO AF9

FO3FS05377

OPTFO AG9

FO3FS05378

O INO|N|BS|IWIN|-

OPTFO AM9

FO3FS05379

=
o

OPTFO AH9

FO3FS05380

Prosze podac liczbe otworéw, Srednice (D1) i Srednice podziatowaq (D2).
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W celu osiggniecia najlepszych rezultatéw zaleca sie przestrzeganie nastepujacych zasad:

« Urzadzenie musi znajdowac sie w dobrym stanie technicznym i nie wykazywac drgan.

« Kotnierze zaciskowe muszg miec taka sama $rednice, ktora nie moze by¢ mniejsza
niz 1/3 srednicy pity (rys. 1).

« Kotnierze zaciskowe muszg znajdowac sie w potozeniu réwnolegtym wzgledem sie-
bie. Dodatkowo nalezy sprawdzic tolerancje $rednic, bokdéw i wspotosiowosci. Nalezy
do tego uzyc czujnika zegarowego (rys. 2).

« Elementy dystansowe muszg by¢ utozone idealnie réwnolegle wzgledem siebie (rys. 2).

« Wrzeciono musi by¢ idealnie réwne i odpowiadac¢ pasowaniu H7 (rys. 3).

« Po dtugotrwatej eksploatacji nalezy zdjac i oczyscic¢ pite. Aby usuna¢ zywice, do
czyszczenia nalezy specjalnego rozpuszczalnika. Do pit z powtoka syntetyczng
(permaSHIELD) wystarczy uzy¢ do czyszczenia cieptej wody. W zadnym wypadku
nie nalezy stosowac do czyszczenia pit rozpuszczalnikow zawierajacych sode kau-
styczna.

« Pity powinny by¢ regularnie ostrzone z zachowaniem ustalonych katdéw ostrzenia.

« Do ostrzenia nalezy uzywac odpowiednich sciernic oraz cieczy chtodzacej.

« Maksymalne roztaczanie otworu osadczego nie moze przekracza¢ 20 mm. Przy prze-
kroczeniu tej wartosci obniza sie wydajnosc pity (rys. 4).

« Elementy dystansowe i kotnierze zaciskowe nalezy zawsze utrzymywac w czystosci.

» Podczas ostrzenia zebdw od strony grzbietowej niedopuszczalne jest nadmierne jej
szlifowanie. Czynnos$¢ te nalezy wykonac z uzyciem odpowiednich, precyzyjnych
maszyn. Ostrzenie reczne jest niedozwolone, gdyz powoduje ryzyko ztamania zeba
lub pogorszenia wywazenia pity (rys. 5 - 6).

« W pitach do ciecia podtuznego rolki prowadzace powinny by¢ wyregulowane przy
zamontowanym stole.

« Przed rozpoczeciem ciecia upewnic sie, ze pita jest stabilnie zamocowana zgodnie
z zaleceniami producenta urzadzenia.
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Tabela 1

Srednica pity

100 mm
125 mm
150 mm
180 mm
185 mm
200 mm
225 mm
250 mm
255 mm
280 mm
300 mm
320 mm
350 mm
380 mm
400 mm
430 mm
450 mm
500 mm
550 mm
600 mm
630 mm
650 mm
700 mm
730 mm
760 mm
800 mm

Maks. predkos¢

obrotowa

23.000
18.000
14.500
11.500
11.000
10.000
8.500
8.000
7.800
7.100
6.500
6.000
5.500
5.000
4.700
4.400
4.200
3.750
3.400
3.100
2.950
2.800
2.600
2.500
2.400
2.250

Nie dotyczy pit do ciecia metali zelaznych.

USTAWIANIE PILY W PILARCE TARCZOWEJ UNIWERSALNEJ

Jezeli pita i pilarka nie sg prawidtowo ustawione wzgledem stotu i prowadnicy, po-
jawia sie ryzyko ciezkiego wypadku (np. w wyniku gwattownego odrzutu), mozliwe
jest takze nadpalenie lub odprys$niecie materiatu. Przede wszystkim nalezy uwaznie
przeczytac instrukcje montazu pity. Przeczytanie instrukcji jest nieodzowne dla zro-
zumienia zawartych w niniejszym rozdziale zalecen.

Przed wykonaniem ponizszych instrukcji nalezy upewnic sie, ze wtacznik pity znajdu-
je sie w pozycji WYL, a przewod sieciowy jest wyjety z gniazda.

Montaz pity na stole:

Podczas montazu pity zalecamy stosowanie jak najdoktadniejszych przyrzadéw po-
miarowych. Przed montazem nalezy doktadnie oczyscic pite. Pite nalezy zamocowac
na wrzecionie. Wrzeciono nalezy podnie$¢ do maksymalnej wysokosci. Za pomoca
doktadnego przyrzadu pomiarowego sprawdzi¢, czy pita jest ustawiona rownolegle
do teowych rowkdéw prowadzgacych stotu (rys. 7). W razie potrzeby skorygowac usta-
wienie. Ten krok jest konieczny, aby uzyskac ciecia poprzeczne najwyzszej jakosci
oraz wyregulowac pozycje prowadnice do ciecia wzdtuznego.

Pozycjonowanie prowadnicy do ciecia wzdtuznego:

Po ustawieniu pity réwnolegle do rowkow prowadzacych mozna przystapic do regula-
¢ji pozycji prowadnicy. Teoretycznie prowadnica powinna zajmowac pozycje idealnie
rownolegta wzgledem pity. Jednak aby unikna¢ zakleszczenia obrabianych elemen-
tow pomiedzy prowadnica a pita, nalezy ustawi¢ prowadnice w niewielkim odchyle-
niu katowym po stronie wyjsciowej urzadzenia.

Ustawi¢ prowadnice w taki sposob, aby przy pozycjonowaniu wzgledem rowkéw za-
chowana byta szczelina ok. 0,1 mm (rys. 8, w celu prawidtowego ustawienia, przeczy-
ta¢ odpowiedni fragment instrukcji obstugi urzadzenia).

Maksymalna predkos¢ obrotowa pity zmienia sie wraz ze Srednica pity (tab. 1). Prze-
kroczenie wartosci granicznej ma negatywny wptyw na jako$¢ ciecia i okres eksplo-
atacji pity. Niemniej wazne jest ryzyko doznania ciezkich obrazen, na jakie naraza
sie uzytkownik.

Wysokos¢ pity ponad materiatem (T) musi by¢ réwna co najmniej wysokosci zeba
(rys. 9). Nalezy odpowiednio zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wysokos¢ pity do uzyskania
poprawy jakosci ciecia.

Liczba zebdw rownoczesnie zagtebionych w materiale (rys. 10) musi wynosic 3 lub 4.
Przy mniej niz trzech zebach zagtebionych w materiale pita zacznie wibrowag,
co powoduje nieréwnomierne ciecie. Do ciecia grubszych materiatow (S - rys. 12)
pita o takiej samej srednicy nalezy uzywac pity o mniejszej liczbie zebéw. Do ciecia
cienszych materiatow pitg o takiej samej $rednicy nalezy uzywac pity o wiekszej
liczbie zebow.
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» Jak obliczy¢ podziatke zebdéw (P) pity (odlegtos¢ pomiedzy zebami: rys. 11 - (patrz
wzor “a”) pomnozy¢ grubos¢ materiatu przez 1,4142, uzyskany wynik mnozenia wy-
nik podzieli¢ przez 3 (jezeli w materiale maja by¢ zagtebione réwnoczesnie trzy zeby)
lub przez 4 (jezeli w materiale majg by¢ zagtebione réwnoczes$nie cztery zeby).

« Wzor “b": aby obliczyc¢ liczbe zebow (Z) pity, nalezy pomnozyc srednice (D) pity przez
3,14 (m), a wynik mnozenia podzieli¢ przez podziatke zebdéw pity (obliczong z po-
przedniego wzoru. Wzér skrocony “c” pozwala obliczy¢ liczbe zebdw pity, jezeli zna-
na jest jej srednica i grubos¢ materiatu.

Wzor Wzor Wzér
A B C
p= Sx14142 7_Dx3,14 7-Dx8
3 P S

KLUCZ:

P= podziatka zebow

S= grubos¢ obrabianego materiatu
Z= liczba zebow pity

D= S$rednica pity

UWAGA:
Wzory te obowigzujg dla ciecia w poprzek wtoékien oraz rozcinania innych materia-
tow drewnopochodnych (MDF, sklejka, ptyty wiérowe, ptyty laminowane), nie nalezy
ich stosowac¢ w przypadku ciecia wzdtuz wtékien.



13 Zewnetrzny Wewnetrzny
z3b czyszczacy zab czyszczacy

R

« Zeby czyszczace (rys. 13) to specjalne zeby z weglikami spiekanymi przylutowane
wytacznie do pit przeznaczonych do ciecia drewna. Pomagajg one utrzymac odlegtosc
pomiedzy pita a obrabianym materiatem, zmniejszajac tarcie i ryzyko przegrzania,
ktére prowadzi do odksztatcenia pity.

« W przypadku pit do ciecia podtuznego i ciecia drewna z wypadajacymi sekami zaleca-
ne jest stosowanie zabezpieczen przeciwodrzutowych.

« Dobor pity do profilu zabieraka wrzeciona jest udany, gdy mostki zabieraka beda mia-
ty takg sama szerokosc jak wyciecia w pile (rys. 14) lub beda od nich wezsze (rys. 15).

« W urzadzeniach z jednym wrzecionem posiadajagcym jeden zabierak mozna monto-
wac wytacznie pity posiadajace jedno wyciecie zabieraka (rys. 16); w urzadzeniach
z jednym wrzecionem posiadajacym dwa zabieraki mozna montowac wytgcznie pity
posiadajace dwa lub cztery wyciecia zabieraka (rys. 17).

» Pity z dwoma wycieciami zabieraka nie wolno montowac¢ na wrzecionie z jednym
zabierakiem, poniewaz taki dobor czesci spowoduje niewywazenie.

» Przy stosowaniu pit do pilarek wielopitowych zaleca sie ich montaz przy zmiennym
uktadzie zabierakow (rys. 18).

« Specjalna pita krancowa w uktadzie wielu pit gwarantuje prawidtowy rozktad sit po-
przecznych, powstajacych podczas ciecia wypaczonych desek. Pita krancowa musi
by¢ zamontowana jako pierwsza od strony prowadzacej pity do ciecia podtuznego.

» Razem z kompletem pit do pilarek wielopitowych nalezy zawsze stosowac pite kran-
cowa (rys. 19).

« W przypadku pit do pilarek wielopitowych grubo$¢ materiatu (S) zalezy od srednicy
pity (@) oraz najmniejszej Srednicy (@1) zebow czyszczacych (rozmieszczenie zebow
czyszczacych moze byc¢ rézne w zaleznosci od pity - rys. 20).
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Tabela z zalecanymi Srednicami pit w zaleznosci
od predkosci obwodowej oraz obrabianego materiatu

Predko$¢ obwodowa (m/s) Zalecana do

50-90 Drewno miekkie
50 - 80 Drewno twarde
= 50 - 85 Drewno tropikalne
E 60 - 80 Ptyta wi6rowa
a 60 - 80 Drewno stolarskie
30-60 MDF
.i 40 - 60 Ptyty laminowane i obustronnie laminowane
2
=
:
8
W
600
550
500
450
400
350
300
250
200
150
100
50 ! /
=
1500 3000 4500 G000 0000 12000 15000 18000 Predkos¢ _ X
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Zalecany posuw zeba
(Sz = mm/zab)

0,20-0,30 Drewno migkkie, wzdtuz wtokien 0,05-0,12 Sklejka

0,10-0,20 Drewno miekkie, w poprzek wtokien 0,05-0,10 Ptyta laminowana

0,06 - 0,15 Drewno twarde Aluminium i ptyta wiérowa laminowana
- 0,02 - 0,05

0,10 - 0,25 Ptyta wiorowa tworzywem sztucznym

Zalecana do

Tabela z zalecanymi wartosciami posuwu zeba i materiatu,
liczby zebow i predkosci obrotowej pity

Zalecany posuw zeba

(Sz = mm/zab) Zalecana do

Posuw materiatu

U =m/min

0.3

0,2

0,15

01
0,08
0,08

0,07
0,06

il

0,05
0,04

il

e

0,03 ]

-‘—1—.'"|—- :

n = 1500 r/min
U =10 m/min
Z=60
Sz=0,11 mm

Z=40

uU=5m/min

Przyktad 1 Przyktad 2

n = 3000 r/min

Sz =0,04 mm

mm/zab

Sz =

Posuw zeba
l_l—l_l_l_l :

L
s

2
3
N
3
N
=
3
108
BE
B4
T
. I_l_l*l_i_l_l_l_'_ 60
th
._.'._.'_."._?'-!_*"!_.'—'._."!_.'_.'._ 36
32
8
24
20
18
16
12

Predkos¢
obrotowa
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Geometria zeba

KLASY TWARDOSCI WEGLIKA SPIEKANEGO (HW) UZYWANEGO DO PRODUKCJI ELEMENTOW TNACYCH TIPS

\

L ROSNACA UDARNOSC ROSNACA TWARDOSC

1620 8,94 14,35 1870 822 14,36 1930 7,68 14,71 2070 7,71 14,73 2200 7,73 14,63
t

> e e e e
*1 -

Skala twardosci Vickersa (HV10) | | Wytrzymato$¢ na naprezanie zginajace (Kic) Il Gestosc (gr/cm?)

3
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