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Przedsiębiorstwo zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian w katalogu bez uprzedzenia.

Piły tarczowe

Katalog produktów 2014/15
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Lider innowacyjnych 
rozwiązań

Największy na świecie producent wysokiej 

jakości pił.
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Skala twardości Vickersa (HV10) Wytrzymałość na naprężanie zginające (Klc) Gęstość (gr/cm3)

ROSNĄCA UDARNOŚĆ ROSNĄCA TWARDOŚĆ 

1620 8,94 14,35

K10S

1870 8,22 14,36

H01K

1930 7,68 14,71

H00K

2070 7,71 14,73

H00XA

2200 7,73 14,63

H00XF

Innowacyjne rozwiązania są zasługą: 
• Wiedzy i doświadczenia w dziedzinie produkcji.
• Zaawansowanych prac badawczo-rozwojowych 

oraz wiedzy inżynieryjnej: freud inwestuje w in-
nowacyjne metody rozwoju nowych produktów 
dostosowanych do wymagań klientów.

Najwyższej jakości zindywidualizowane rozwią-
zania i usługi:
• Produkty na zamówienie (Customized-to-Order; 

CTO).
• Otwarci, przyjaźni i dyspozycyjni pracownicy  

w ponad 80 krajach na całym świecie służą 
klientom swoją wiedzą.

Własna produkcja węglików spiekanych (HW) umoż-
liwia:
• Mieszanie różnych klas jakości węglików spieka-

nych odpowiednio do wymagań danego zastoso-
wania.

• Opracowanie specjalnych geometrii zębów gwa-
rantujących perfekcyjne cięcie.

• Ścisłą kontrolę klas jakości węglików spiekanych.

Dział zaawansowanych prac badawczo-rozwojowych 
i inżynieryjnych

Zestawienie standardowych klas jakości węglików spiekanych

Obecność na rynkach całego świata
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Wyższa jakość w atrakcyjnej cenie.

Zwiększaj 
produktywność
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8x

8
x

Srebro

Srebro

Miedź

Wysoka odporność na nagrzewanie i zużycie: wę-
gliki spiekane TiCo o wysokiej gęstości.
• Wysokiej gęstości węgliki spiekane TiCoTM to spe-

cjalna formuła z zastosowaniem węglika tytanu 
oraz kobaltu, opracowana i produkowana przez 
firmę freud.

• Formuła podnosi do maksimum wydajność wszyst-
kich narzędzi skrawających freud.

Wysokiej gęstości węgliki spiekane TiCoTM

Nawet ośmiokrotne ostrzenie: ząb Supersquare.
• Ząb jest o 30% grubszy od zębów standardo-

wych, co nawet ośmiokrotne ostrzenie.
• Boczna krawędź skrawająca jest mniejsza, dlate-

go zęby wykazują mniejszą tendencję do podą-
żania za włóknami, przez co uzyskuje się bardzie 
precyzyjne cięcie.

Ząb Supersquare

Maksymalna wytrzymałość: udaroodporny lut trój-
metalowy.
• Specjalny stop trójmetalowy stworzony przez 

firmę freud składa się z miedzi umieszczonej po-
między dwiema warstwami srebra.

• Dzięki innowacyjnej metodzie lutowania ostrza 
z węglika spiekanego są niezwykle odporne 
na uderzenia, co pomaga wydłużyć okres eksplo-
atacji piły.

Lut trójmetalowy
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Od pierwszego do ostatniego cięcia – 

bez konieczności poprawek.

Najwyższa jakość 
cięcia
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Tarcie mniejsze o 60%: powłoka ochronna Silver 
I.C.E. Coating.
• Powłoka zwiększająca wydajność oraz chronią-

ca piłę przed korozją, nakładana na cały korpus 
piły. Jej grubość wynosi ok 6 mikronów. 

• Właściwości antyadhezyjne poprawiają wyrzut 
wiórów i wyraźnie redukują osadzanie się żywicy. 

• Chroni piłę w całym okresie eksploatacji i prowa-
dzi do zmniejszenia tarcia nawet o 60%, co po-
prawia precyzję cięć.

Niższy poziom wibracji: szczeliny antywibracyjne 
wypełnione poliuretanem termoplastycznym.
• Materiał ten jest wprowadzany w specjalne szcze-

liny wycięte techniką laserową w korpusie piły. 
• Elastyczność oraz właściwości dźwiękochłonne 

wypełnień poliuretanowych znacząco obniżają 
poziom wibracji piły. 

Wyważanie

Piła bez zniekształceń: stal wycinana techniką la-
serową, naprężanie i wyważanie.
• Wydajna technika laserowa cięcia stali wydłuża 

żywotność pił, a proces naprężania gwarantuje 
im maksimum precyzji.

• Zautomatyzowany system wyważa piły pojedyn-
czo, co przyczynia się do całkowitego wyelimino-
wania szkodliwych wibracji.

Przekrój szczelin antywibracyjnych

Logo Silver I.C.E
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Zindywidualizowane rozwiązania i usługi – 

w każdym zakątku świata.

Piły dostosowane 
do Twoich wymagań
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Doradztwo pomagające określić indywidualne po-
trzeby: inżynieria aplikacji.
• Nasi kompetentni konstruktorzy odwiedzą Twoją 

fabrykę w celu opracowania rozwiązania dostoso-
wanego do konkretnych potrzeb oraz stosowanych 
metod produkcji.

Produkt spełniający Twoje oczekiwania: produkty 
na zamówienie (Customized-To-Order; CTO) bazu-
jące na standardowych produktach katalogowych.
• Klientom, którzy poszukują specjalnych średnic, 

określonej liczby zębów, niestandardowych wy-
miarów otworów osadczych itp., niedostępnych 
w standardowym katalogu, oferujemy piły CTO, 
produkowane na zamówienie.

Kompetentne doradztwo

Produkty na zamówienie (Customized-to-Order; CTO)

Wszędzie tam, gdzie Ty.
• Zgodnie z podejściem “think global, act local” 

nasze przedstawicielstwa i partnerzy w ponad 
80 krajach świata zapewniają szeroki dostęp 
do usług serwisowych oraz sieci dystrybucji.

Obecność na rynkach całego świata
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DO PILAREK PRZEMYSŁOWYCH WYDAJNOŚĆ:

Przeznaczenie: Najwyższa Wysoka Dobra 

D
re

w
n

o 
m

ię
kk

ie

Piła do pilarek wielopiłowych 
do cięcia drewna wzdłuż włókien

LM01
LM02-LM03-LM04-LM05-

LM06-LM07-LM08

Cięcie wzdłuż włókien LU1F-LU1G
LU1C-LU1D-LU1E-LU2A-LU2B-

LG1C-LG2A-LG2B
LU1A

Cięcie drewna twardego 
w poprzek włókien

LU2A-LU2B-LU2C-LU2D 
LU2E-LU2F-

LG2A-LG2B-LG2C
LU1E 

Cięcie wzdłuż i w poprzek 
włókien

LU1H LU1B

D
re

w
no

 t
w

ar
d

e

Piła do pilarek wielopiłowych 
do cięcia drewna wzdłuż włókien

LM01
LM02-LM03-LM04-LM05-

LM06-LM07-LM08

Cięcie wzdłuż włókien LU1F
LU1C-LU1D-LU1E-LU2A-LU2B-

LG1C-LG2A-LG2B
LU1A

Cięcie drewna twardego 
w poprzek włókien

LU2A-LU2B-LU2C-LU2D LU2E-LG2A-LG2B-LG2C LU1E 

Cięcie wzdłuż i w poprzek 
włókien

LU1H LU1B

P
ły

ty
 la

m
in

ow
an

e

Piły do cięcia materiałów 
laminowanych

LSA-LSB-LU3A-LU3B-LU3C-
LU3D-LU3E-LU3F 

LG3D

Podcinacze do materiałów 
laminowanych

LI13MD-LI13MS-LI14MD-
LI14MS-LI16M-LI17M-LI20M-
LI22MD-LI22MS-LI25M-LI27M 

M
at

er
ia

ły
 

d
re

w
no

po
-

ch
od

ne LSA-LSB-LU2C-LU2D-LU2E-
LU2F-LU3A-LU3B-LU3C-LU3D-

LU3F

LU2A-LU2B-LU3E-
LG2A-LG2B-LG2C-LG3D

LU1E-LU1H

M
at

er
ia

ły
 

fo
rn

ir
ow

an
e

LU3A-LU3B-LU3C-LU3D-LU3E-
LU3F 

LG3D

R
am

y
 

ob
ra

zó
w

LU1I-LU1L

M
et

al
e 

ko
lo

ro
w

e

LU5A-LU5B-LU5C-LU5D-LU5E

M
et

al
e 

że
la

zn
e

LU6A

P
le

ks
i-

 
gl

as LU4A-LU4B

Tw
or

zy
w

a 
sz

tu
cz

ne

LU4A-LU4B LU2C-LU2D-LU2F-LG2C

Tw
ar

de
 

po
w

ie
rz

ch
-

ni
e LU4D

HW – przemysłowe piły tarczowe – wybierz odpowiednie 
narzędzie
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DO PILAREK PRZENOŚNYCH WYDAJNOŚĆ:

Przeznaczenie: Najwyższa Wysoka Dobra 

D
re

w
n

o 
m

ię
kk

ie

Cięcie wzdłuż włókien LP20M

Cięcie drewna twardego 
w poprzek włókien

LP40M-LP60M LP20M

Cięcie wzdłuż i w poprzek 
włókien

LP30M  LP60M-LP70M

D
re

w
n

o 
tw

ar
d

e

Cięcie wzdłuż włókien LP20M

Cięcie drewna twardego 
w poprzek włókien

LP40M-LP60M LP20M

Cięcie wzdłuż i w poprzek 
włókien

LP30M  LP60M-LP70M

P
ły

ty
 

la
m

in
o-

 
w

an
e Piły do cięcia materiałów 

laminowanych LP85M-LP91M

M
at

er
ia

ły
 

d
re

w
no

- 
po

ch
od

ne

LP91M LP40M

M
at

er
ia

ły
 

fo
rn

ir
ow

an
e

LP91M

M
et

al
e 

ko
lo

ro
w

e

LP80M LP85M-LP91M

M
et

al
e 

że
la

zn
e

LP90M LP91M

P
le

ks
ig

la
s 

i t
w

or
zy

w
a 

sz
tu

cz
ne

LP65M LP91M

Tw
ar

d
e 

po
w

ie
rz

- 
ch

ni
e

LP91M

HW – przemysłowe piły tarczowe – wybierz odpowiednie 
narzędzie
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ZĄB PROSTY ZĄB TRAPEZOWY ZĄB STOŻKOWY

Przeznaczenie Przeznaczenie: Przeznaczenie:

 

Cięcie drewna miękkiego wzdłuż włókien

 

Metale żelazne

 

Podcinacze do materiałów laminowanych

 

Cięcie drewna twardego wzdłuż włókien

 

Twarde powierzchnie  

ZĄB GŁADKI ZĄB TRAPEZOWY / ZĄB PROSTY ZĄB SKOŚNY

Przeznaczenie: Przeznaczenie: Przeznaczenie:

 

Cięcie drewna miękkiego wzdłuż i w poprzek 
włókien

 

Materiały laminowane /  
obustronnie  laminowane

 

Cięcie drewna miękkiego w poprzek włókien

 

Cięcie drewna twardego wzdłuż i w poprzek 
włókien

 

Płyta wiórowa

 

Cięcie drewna twardego w poprzek włókien

 

Płyta wiórowa

 

MDF

 

Materiały laminowane /  
obustronnie  laminowane

 

Drewno lite i materiały drewnopochodne 
z gwoździami i zanieczyszczeniami

 

Sklejka

 

Sklejka

 

Pleksiglas

 

Podcinacze

 

Tworzywa sztuczne

  

Metale kolorowe

Kształty zębów w piłach tarczowych
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ZĄB OSIOWY ZĄB WKLĘSŁY ZĄB ZAOKRĄGLONY ZĘBY PRZEMIENNIE SKOŚNE

Przeznaczenie: Przeznaczenie: Przeznaczenie: Przeznaczenie:

 

Cięcie drewna miękkiego 
w poprzek włókien

 

Materiały laminowane / 
 obustronnie laminowane

 

Cięcie drewna miękkiego 
wzdłuż włókien

 

Cięcie drewna miękkiego wzdłuż 
i w poprzek włókien

 

Cięcie drewna twardego 
w poprzek włókien

 

Cięcie drewna twardego wzdłuż 
i w poprzek włókien

 

Ramy obrazów

 

Płyta wiórowa

 

 

Pleksiglas

 

MDF

 

Tworzywa sztuczne

 

Sklejka

 

Ramy obrazów

KĄT NATARCIA 

 (α)  15°÷ 25°  (α)  5°÷ 15°  (α)  0°÷ 5°  (α)  0°÷ -10°

α α α α

Przeznaczenie: Przeznaczenie: Przeznaczenie: Przeznaczenie:

 

Cięcie drewna miękkiego 
w poprzek włókien

 

Płyta wiórowa

 

Płyta wiórowa

 

Pleksiglas

 

Cięcie drewna twardego 
w poprzek włókien

 

Sklejka

 

Metale kolorowe

 

Tworzywa sztuczne

 

Twarde powierzchnie

 

Materiały laminowane / 
obustronnie laminowane

  

Metale żelazne

 

Metale kolorowe

 

Materiały laminowane / 
obustronnie laminowane

Kształty zębów w piłach tarczowych
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LM01

LM01 1200
    300x2,5/1,8x70 Z24+2 HW

n max 6500 RPM
00000000 - 00/13  

15
°

20°

B

b

15
°

20°

HW  H01K

Geometria zęba

P
rę

dk
oś

ć 
ob

ro
to

w
a

Średnica (mm)

Min. i maks. prędkość obrotowa w zależności od 
 średnicy piły

G
łę

bo
ko

ść
 c

ię
ci

a 
(m

m
)

Średnica (mm)

Drewno lite

Maks. głębokość cięcia w zależności od średnicy piły

180 300225 250200

60

50

40

30

20

6000

7000

9000

8000

5000

4000

180
3000

300225 250200

D B b d Z KN Kod SAP
mm mm mm mm

180 2,2 1,6 40 16+2 2CH 12x5 LM01 0100 F03FS02751

200 2,2 1,6 40 16+2 2CH 12x5 LM01 0200 F03FS02753

200 2,2 1,6 60 16+2 4CH 21x5 LM01 0300 F03FS02755

200 2,2 1,6 70 16+2 4CH 21x5 LM01 0400 F03FS02757

225 2,2 1,6 70 16+2 4CH 21x5 LM01 0500 F03FS02759

250 2,2 1,6 30 20+2 2CH 10x4 LM01 0600 F03FS02763

250 2,2 1,6 60 20+2 4CH 21x5 LM01 0700 F03FS02765

250 2,2 1,6 70 20+2 4CH 21x5 LM01 0800 F03FS02767

250 2,2 1,6 80 20+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM01 0900 F03FS02769

250 2,2 1,6 50 24+2 4CH 21x5 LM01 1400 F03FS02780

250 2,2 1,6 60 24+2 4CH 21x5 LM01 1500 F03FS02781

250 2,2 1,6 70 24+2 4CH 21x5 LM01 1600 F03FS07200

300 2,5 1,8 30 24+2 2CH 10x4 LM01 1000 F03FS02772

300 2,5 1,8 60 24+2 4CH 21x5 LM01 1100 F03FS02774

300 2,5 1,8 70 24+2 4CH 21x5 LM01 1200 F03FS02776

300 2,5 1,8 80 24+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM01 1300 F03FS02778

Najwyższa Wysoka Dobra

Cięcie drewna miękkiego wzdłuż włókien

Cięcie drewna twardego wzdłuż włókien

HW – piły do pilarek wielopiłowych z wąskim rzazem 
i zębami czyszczącymi

Piły przeznaczone do cięcia wzdłuż włókien. Wąski korpus pozwala zmniej-
szyć ilość odpadów. Piły nie są przeznaczone do cięcia drewna o nierównym 
układzie słojów.
Urządzenia: pilarki wielopiłowe, pilarki do profili.
Geometria zęba: ząb prosty.
Materiał: drewno miękkie i twarde o maks. wilgotności 10-12%.
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LM02
15

°

20°

LM02 0800
    300x2,8/2,0x70 Z20+2 HW

n max 6500 RPM
00000000 - 00/13 

Geometria zęba

B

b

15
°

20°

HW  H01K

P
rę

dk
oś

ć 
ob

ro
to

w
a

Średnica (mm)

Min. i maks. prędkość obrotowa w zależności od 
 średnicy piły

G
łę

bo
ko

ść
 c

ię
ci

a 
(m

m
)

Średnica (mm)

Drewno lite

Maks. głębokość cięcia w zależności od średnicy piły

250 350300280 320

60

70

80

50

40

6000

7000

5000

4000

3000

250
2500

350300280 320

Najwyższa Wysoka Dobra

Cięcie drewna miękkiego wzdłuż włókien

Cięcie drewna twardego wzdłuż włókien

D B b d Z KN Kod SAP
mm mm mm mm

250 2,8 2,0 30 16+2 2CH 10x4 LM02 0100 F03FS02797

250 2,8 2,0 60 16+2 4CH 21x5 LM02 0200 F03FS02799

250 2,8 2,0 70 16+2 4CH 21x5 LM02 0300 F03FS02801

250 2,8 2,0 80 16+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM02 0400 F03FS02803

280 2,8 2,0 80 18+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM02 0500 F03FS02805

300 2,8 2,0 30 20+2 2CH 10x4 LM02 0600 F03FS02807

300 2,8 2,0 60 20+2 4CH 21x5 LM02 0700 F03FS02809

300 2,8 2,0 70 20+2 4CH 21x5 LM02 0800 F03FS02811

300 2,8 2,0 80 20+2 13x5+21x5 LM02 0900 F03FS02813

320 3,0 2,2 30 20+2+2 2CH 10x4 LM02 1000 F03FS02815

320 3,0 2,2 80 20+2+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM02 1100 F03FS02817

350 3,0 2,2 30 24+2+2 2CH 10x4 LM02 1200 F03FS02819

350 3,0 2,2 60 24+2+2 4CH 21x5 LM02 1300 F03FS02821

350 3,0 2,2 70 24+2+2 4CH 21x5 LM02 1400 F03FS02823

350 3,0 2,2 80 24+2+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM02 1500 F03FS02825

HW – piły ze zmniejszonym rzazem i zębami czyszczącymi

Piły przeznaczone do cięcia wzdłuż włókien. Wąski korpus pozwala zmniej-
szyć ilość odpadów.
Urządzenia: pilarki wielopiłowe, pilarki do profili.
Geometria zęba: ząb prosty.
Materiał: drewno miękkie i twarde o maks. wilgotności 15%.
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LM03

LM03 0900
    300x2,8/2,0x70 Z20+4 HW

n max 6500 RPM
00000000 - 00/13 

15
°

10
°

20°

B

b

15
°

20°

HW  K10S

Geometria zęba

P
rę

dk
oś

ć 
ob

ro
to

w
a

Średnica (mm)

Min. i maks. prędkość obrotowa w zależności od 
 średnicy piły

G
łę

bo
ko

ść
 c

ię
ci

a 
(m

m
)

Średnica (mm)

Drewno lite

Maks. głębokość cięcia w zależności od średnicy piły

225 350300 320250 250

100

70

80

90

60

50

45

6000

7000
7500

5000

4000

3000

225
2500

350300 320250

D B b d Z KN Kod SAP
mm mm mm mm

225 2,5 1,8 70 16+2+2 4CH 21x5 LM03 0100 F03FS02843

250 2,8 2,0 30 16+2+2 2CH 10x4 LM03 0200 F03FS02845

250 2,8 2,0 60 16+2+2 4CH 21x5 LM03 0300 F03FS02847

250 2,8 2,0 70 16+2+2 4CH 21x5 LM03 0400 F03FS02849

250 2,8 2,0 80 16+2+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM03 0500 F03FS02851

280 2,8 2,0 80 18+2+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM03 0600 F03FS02853

300 2,8 2,0 30 20+2+2 2CH 10x4 LM03 0700 F03FS02855

300 2,8 2,0 60 20+2+2 4CH 21x5 LM03 0800 F03FS02857

300 2,8 2,0 70 20+2+2 4CH 21x5 LM03 0900 F03FS02859

300 2,8 2,0 80 20+2+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM03 1000 F03FS02861

320 3,0 2,2 30 20+2+2 2CH 10x4 LM03 1100 F03FS02863

320 3,0 2,2 80 20+2+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM03 1200 F03FS02865

350 3,0 2,2 30 24+2+2 2CH 10x4 LM03 1300 F03FS02867

350 3,0 2,2 60 24+2+2 4CH 21x5 LM03 1400 F03FS02869

350 3,0 2,2 70 24+2+2 4CH 21x5 LM03 1500 F03FS02871

350 3,0 2,2 80 24+2+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM03 1600 F03FS02873

350 3,0 2,2 90 24+2+2 4CH 20x7 LM03 1700 F03FS05808

Najwyższa Wysoka Dobra

Cięcie drewna miękkiego wzdłuż włókien

Cięcie drewna twardego wzdłuż włókien

HW – piły ze zmniejszonym rzazem i zębami czyszczącymi

Piły przeznaczone do cięcia wzdłuż włókien. Wąski korpus pozwala zmniej-
szyć ilość odpadów. Piły nie są przeznaczone do cięcia drewna topoli.
Urządzenia: pilarki wielopiłowe.
Geometria zęba: ząb przemiennie skośny (ATB) 10°.
Materiał: drewno miękkie i twarde o maks. wilgotności 15%.
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LM04

LM04 0700
    300x3,2/2,2x70 Z24+4 HW

n max 6500 RPM
00000000 - 00/13 

15
°

10
°

20°

Geometria zęba

B

b

15
°

20°

HW  K10S

P
rę
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Średnica (mm)

Min. i maks. prędkość obrotowa w zależności od 
 średnicy piły

G
łę

bo
ko

ść
 c

ię
ci

a 
(m

m
)

Średnica (mm)

Drewno lite

Maks. głębokość cięcia w zależności od średnicy piły

250 400320 350300

110

100

90

80

70

60

50

6000

7000

5000

4000

3000

250
2000

400320 350300

D B b d Z KN Kod SAP
mm mm mm mm

250 3,2 2,2 30 20+2+2 2CH 10x4 LM04 0100 F03FS02891

250 3,2 2,2 60 20+2+2 4CH 21x5 LM04 0200 F03FS02893

250 3,2 2,2 70 20+2+2 4CH 21x5 LM04 0300 F03FS02895

250 3,2 2,2 80 20+2+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM04 0400 F03FS02897

300 3,2 2,2 30 24+2+2 2CH 10x4 LM04 0500 F03FS02899

300 3,2 2,2 60 24+2+2 4CH 21x5 LM04 0600 F03FS02901

300 3,2 2,2 70 24+2+2 4CH 21x5 LM04 0700 F03FS02903

300 3,2 2,2 80 24+2+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM04 0800 F03FS02906

320 3,2 2,2 30 24+2+2 2CH 10x4 LM04 0900 F03FS02908

320 3,2 2,2 80 24+2+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM04 1000 F03FS02910

350 3,5 2,5 70 24+2+4 4CH 21x5 LM04 2400 F03FS06243

350 3,5 2,5 80 24+2+4 2CH 13x5+2CH 21x5 LM04 2500 F03FS06244

350 3,5 2,5 30 28+2+4 2CH 10x4 LM04 1100 F03FS02912

350 3,5 2,5 60 28+2+4 4CH 21x5 LM04 1200 F03FS02914

350 3,5 2,5 70 28+2+4 4CH 21x5 LM04 1300 F03FS02916

350 3,5 2,5 80 28+2+4 2CH 13x5+2CH 21x5 LM04 1400 F03FS02919

350 3,5 2,5 90 28+2+4 4CH 21x5 LM04 2200 F03FS02935

400 4,0 2,8 30 28+2+4 LM04 1500 F03FS02921

400 4,0 2,8 70 28+2+4 4CH 21x5 LM04 1600 F03FS02923

400 4,0 2,8 80 28+2+4 2CH 13x5+2CH 21x5 LM04 1700 F03FS02926

Najwyższa Wysoka Dobra

Cięcie drewna miękkiego wzdłuż włókien

Cięcie drewna twardego wzdłuż włókien

HW – piły do cięcia wzdłuż włókien z zębami czyszczącymi

Piły do cięcia wzdłuż włókien.
Urządzenia: pilarki wielopiłowe.
Geometria zęba: ząb przemiennie skośny (ATB) 10°.
Materiał: drewno miękkie i twarde o wilgotności 15%.
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LM05

LM05 0700
    300x3,4/2,2x70 Z20+4 HW

n max 6500 RPM
00000000 - 00/13 
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Geometria zęba
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Średnica (mm)

Min. i maks. prędkość obrotowa w zależności od 
 średnicy piły

G
łę

bo
ko

ść
 c

ię
ci

a 
(m

m
)

Średnica (mm)

Drewno lite

Maks. głębokość cięcia w zależności od średnicy piły

250 600550500450350 400300

150
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130

110
100

90
80
70
60

6000

7000

5000

4000

3000

250
1500
2000

600500 550450350 400300

D B b d Z KN Kod SAP
mm mm mm mm

250 3,4 2,2 30 16+2+2 2CH 10x4 LM05 0100 F03FS02973

250 3,4 2,2 60 16+2+2 4CH 21x5 LM05 0200 F03FS02975

250 3,4 2,2 70 16+2+2 4CH 21x5 LM05 0300 F03FS02977

250 3,4 2,2 80 16+2+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM05 0400 F03FS02979

300 3,4 2,2 30 20+2+2 2CH 10x4 LM05 0500 F03FS02981

300 3,4 2,2 60 20+2+2 4CH 21x5 LM05 0600 F03FS02983

300 3,4 2,2 70 20+2+2 4CH 21x5 LM05 0700 F03FS02985

300 3,4 2,2 80 20+2+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM05 0800 F03FS02990

320 3,4 2,2 30 20+2+2 2CH 10x4 LM05 0900 F03FS02993

320 3,4 2,2 80 20+2+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM05 1000 F03FS02995

350 3,7 2,5 30 20+2+4 2CH 10x4 LM05 1100 F03FS02997

350 3,7 2,5 50 20+2+4 2CH 10x4 LM05 1200 F03FS02999

350 3,7 2,5 60 20+2+4 4CH 21x5 LM05 1300 F03FS03001

350 3,7 2,5 70 20+2+4 4CH 21x5 LM05 1400 F03FS03003

350 3,7 2,5 80 20+2+4 2CH 13x5+2CH 21x5 LM05 1500 F03FS03005

350 3,7 2,5 90 20+2+4 4CH 21x5 LM05 4100 F03FS03060

380 4,0 2,8 30 20+2+4 2CH 10x4 LM05 1600 F03FS03007

380 4,0 2,8 70 20+2+4 4CH 21x5 LM05 1700 F03FS03009

380 4,0 2,8 80 20+2+4 2CH 13x5+2CH 21x5 LM05 1800 F03FS03011

400 4,0 2,8 30 24+2+4 2CH 10x4 LM05 1900 F03FS03013

400 4,0 2,8 50 24+2+4 2CH 10x4 LM05 2000 F03FS03015

400 4,0 2,8 70 24+2+4 4CH 21x5 LM05 2100 F03FS03017

400 4,0 2,8 80 24+2+4 2CH 13x5+2CH 21x5 LM05 2200 F03FS03019

450 4,4 3,0 30 24+2+4 2CH 10x4 LM05 2400 F03FS03023

450 4,4 3,0 50 24+2+4 LM05 2500 F03FS03025

450 4,4 3,0 70 24+2+4 4CH 21x5 LM05 2600 F03FS03027

450 4,4 3,0 80 24+2+4 2CH 13x5+2CH 21x5 LM05 2700 F03FS03029

500 4,8 3,5 30 28+2+4 LM05 2900 F03FS03033

500 4,8 3,5 50 28+2+4 2CH 10x4 LM05 3000 F03FS03036

500 4,8 3,5 70 28+2+4 4CH 21x5 LM05 3100 F03FS03039

500 4,8 3,5 80 28+2+4 2CH 13x5+2CH 21x5 LM05 3200 F03FS03041

550 4,8 3,5 30 28+2+4 2CH 10x4 LM05 3400 F03FS03045

550 4,8 3,5 50 28+2+4 2CH 10x4 LM05 3500 F03FS03047

550 4,8 3,5 70 28+2+4 4CH 21x5 LM05 3600 F03FS03050

550 4,8 3,5 80 28+2+4 2CH 13x5+2CH 21x5 LM05 3700 F03FS03052

600 5,2 3,5 30 32+2+4 2CH 10x4 LM05 4200 F03FS05860

600 5,2 3,5 80 32+2+4 4CH 21x5 LM05 3900 F03FS03056

Najwyższa Wysoka Dobra

Cięcie drewna miękkiego wzdłuż włókien

Cięcie drewna twardego wzdłuż włókien

HW – piły do cięcia wzdłuż włókien z zębami czyszczącymi

Piły do cięcia drewna o znacznej grubości wzdłuż włókien. Szczególnie zale-
cane do pracy w tartakach i cięcia drewna o wilgotności powyżej 10%.
Urządzenia: pilarki wielopiłowe.
Geometria zęba: ząb prosty.
Materiał: drewno miękkie i twarde oraz drewno o długim włóknie.
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LM06

LM06 1500
    300x3,5/2,5x70 Z20+4 HW

n max 6500 RPM
00000000 - 00/13 
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Średnica (mm)

Min. i maks. prędkość obrotowa w zależności od 
 średnicy piły
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Średnica (mm)

Drewno lite

Maks. głębokość cięcia w zależności od średnicy piły

250 380350300 320

100
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5000
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3000
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2500

350300280 320

D B b d Z KN Kod SAP
mm mm mm mm

250 4,2 3,0 30 16+2+2 2CH 10x4 LM06 0100 F03FS03104

250 4,2 3,0 60 16+2+2 4CH 21x5 LM06 0200 F03FS03106

250 4,2 3,0 70 16+2+2 4CH 21x5 LM06 0300 F03FS03108

250 4,2 3,0 80 16+2+2 4CH 21x5 LM06 0400 F03FS03110

300 3,5 2,5 70 20+2+2 4CH 21x5 LM06 1500 F03FS03133

300 3,5 2,5 80 20+2+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM06 1600 F03FS03135

300 4,2 3,0 30 20+2+2 2CH 10x4 LM06 0500 F03FS03113

300 4,2 3,0 60 20+2+2 4CH 21x5 LM06 0600 F03FS03115

300 4,2 3,0 70 20+2+2 4CH 21x5 LM06 0700 F03FS03117

300 4,2 3,0 80 20+2+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM06 0800 F03FS03119

320 4,2 3,0 30 20+2+2 2CH 10x4 LM06 0900 F03FS03121

320 4,2 3,0 70 20+2+2 4CH 21x5 LM06 1900 F03FS03140

320 4,2 3,0 80 20+2+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM06 1000 F03FS03123

350 4,2 3,0 30 20+2+4 2CH 10x4 LM06 1100 F03FS03125

350 4,2 3,0 50 20+2+4 2CH 10x4 LM06 1800 F03FS03138

350 4,2 3,0 60 20+2+4 4CH 21x5 LM06 1200 F03FS03127

350 4,2 3,0 70 20+2+4 4CH 21x5 LM06 1300 F03FS03129

350 4,2 3,0 80 20+2+4 2CH 13x5+2CH 21x5 LM06 1400 F03FS03131

Najwyższa Wysoka Dobra

Cięcie drewna miękkiego wzdłuż włókien

Cięcie drewna twardego wzdłuż włókien

HW – piły do cięcia wzdłuż włókien z zębami czyszczącymi

Piły do cięcia wzdłuż włókien drewna o znacznej grubości. Szczególnie zaleca-
ne do pracy w tartakach i ciecia wilgotnego drewna o dużej zawartości żywicy.
Urządzenia: pilarki wielopiłowe.
Geometria zęba: ząb prosty.
Materiał: drewno miękkie i twarde o wilgotności powyżej 10% oraz drewno 
o długim włóknie.
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LM07

LM07 0700
    300x5,5/3,5x70 Z20+4 HW

n max 6500 RPM
00000000 - 00/13 
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Średnica (mm)

Min. i maks. prędkość obrotowa w zależności od 
 średnicy piły
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a 
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m
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Średnica (mm)

Maks. głębokość cięcia w zależności od średnicy piły

Drewno lite

250 350300280 320
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2500

350300280 320

D B b d Z KN Kod SAP
mm mm mm mm

250 5,5 3,5 30 16+2+2 2CH 10x4 LM07 0100 F03FS03141

250 5,5 3,5 60 16+2+2 4CH 21x5 LM07 0200 F03FS03143

250 5,5 3,5 70 16+2+2 4CH 21x5 LM07 0300 F03FS03145

250 5,5 3,5 80 16+2+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM07 0400 F03FS03147

300 5,5 3,5 30 20+2+2 2CH 10x4 LM07 0500 F03FS03149

300 5,5 3,5 60 20+2+2 4CH 21x5 LM07 0600 F03FS03151

300 5,5 3,5 70 20+2+2 4CH 21x5 LM07 0700 F03FS03153

300 5,5 3,5 80 20+2+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM07 0800 F03FS03155

320 5,5 3,5 30 20+2+2 2CH 10x4 LM07 0900 F03FS03157

320 5,5 3,5 80 20+2+2 2CH 13x5+2CH 21x5 LM07 1000 F03FS03159

350 5,5 3,5 30 24+2+4 2CH 10x4 LM07 1100 F03FS03161

350 5,5 3,5 60 24+2+4 4CH 21x5 LM07 1200 F03FS03163

350 5,5 3,5 70 24+2+4 4CH 21x5 LM07 1300 F03FS03165

350 5,5 3,5 80 24+2+4 4CH 21x5 LM07 1400 F03FS03167

Najwyższa Wysoka Dobra

Cięcie drewna miękkiego wzdłuż włókien

Cięcie drewna twardego wzdłuż włókien

HW – piły krańcowe z szerokim rzazem i zębami 
czyszczącymi

Piły do cięcia wzdłuż włókien. Przyczyniają się do prawidłowego rozkładu 
sił poprzecznych powstających podczas cięcia wypaczonych desek. Można 
stosować jako piłę krańcową w układzie wielu pił.
Urządzenia: pilarki wielopiłowe.
Geometria zęba: ząb prosty.
Materiał: drewno lite twarde i miękkie, suche i wilgotne.
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LM08

LM08 1900
    250x1,7/1,2x70 Z36 HW

n max 8000 RPM
00000000 - 00/13  
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Min. i maks. prędkość obrotowa w zależności od 
 średnicy piły
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Średnica (mm)

Drewno lite

Maks. głębokość cięcia w zależności od średnicy piły

180 350300250225200
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180 350300250225200

D B b d Z NL – KN Kod SAP
mm mm mm mm

180 1,5 1,0 40 24 P 2CH 12x5 LM08 0100 F03FS03169

180 1,5 1,0 60 24 P FT 3/10/75 LM08 0200 F03FS03171

200 1,5 1,0 40 28 P 2CH 12x5 LM08 0300 F03FS03173

200 1,5 1,0 60 28 P FT 3/10/75 LM08 0400 F03FS03176

200 1,5 1,0 60 36 ATB FT 3/10/75 LM08 0500 F03FS03179

200 1,7 1,2 50 36 ATB LM08 0600 F03FS03182

200 1,7 1,2 60 36 ATB FT 3/10/75 LM08 2800 F03FS03240

225 1,5 1,0 40 28 P 2CH 12x5 LM08 0700 F03FS03185

225 1,5 1,0 60 28 P FT 3/10/75 LM08 0800 F03FS03188

225 1,5 1,0 70 28 P 2CH 21x5 LM08 0900 F03FS03191

225 1,5 1,0 40 36 ATB 2CH 12x5 LM08 1000 F03FS03194

225 1,5 1,0 60 36 ATB FT 3/10/75 LM08 1100 F03FS03197

225 1,5 1,0 70 36 ATB 2CH 21x5 LM08 1200 F03FS03200

225 1,7 1,2 65 36 ATB FT 3/10/80 LM08 1300 F03FS03203

250 1,7 1,2 40 24 P 2CH 12x5 LM08 1400 F03FS03206

250 1,7 1,2 60 24 P FT 3/10/75 LM08 1500 F03FS03209

250 1,7 1,2 70 24 P 2CH 21x5 LM08 1600 F03FS03212

250 1,7 1,2 40 36 ATB 2CH 12x5 LM08 1700 F03FS03215

250 1,7 1,2 60 36 ATB FT 3/10/75 LM08 1800 F03FS03218

250 1,7 1,2 70 36 ATB 2CH 21x5 LM08 1900 F03FS03223

250 2,2 1,6 50 30 ATB 2CH 21x5 LM08 2500 F03FS03237

250 2,2 1,6 60 30 ATB 2CH 21x5 LM08 2600 F03FS03238

250 2,2 1,6 70 30 ATB 2CH 21x5 LM08 2700 F03FS03239

255 1,7 1,2 70 24 P 2CH 21x5 LM08 2400 F03FS03236

280 2,2 1,6 60 36 ATB FT 3/10/75 LM08 2200 F03FS03232

300 2,2 1,6 50 36 ATB LM08 2000 F03FS03226

300 2,2 1,6 70 36 ATB 2CH 21x5 LM08 2300 F03FS03235

350 2,5 1,8 50 40 ATB LM08 2100 F03FS03229

Najwyższa Wysoka Dobra

Cięcie drewna miękkiego wzdłuż włókien

Cięcie drewna twardego wzdłuż włókien

HW – piły z bardzo wąskim rzazem

Piły do cięcia wzdłuż włókien, zwłaszcza do zastosowań, które wymagają 
minimalnej ilości odpadów. Roztaczanie otworu osadczego orz zabieraki nie 
są dostępne jako opcja. Zalecamy systematyczne czyszczenie piły z osadów 
żywicznych.
Urządzenia: pilarki do profili i pilarki trakowe.
Geometria zęba: ząb prosty (P) lub przemiennie skośny (ATB) 15°.
Materiał: drewno miękkie i twarde klasy A o maks. wilgotności 10%.
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Siła cięcia

Prowadnica

Wrzeciono nad obrabianym materiałem

LU1A

LU1A 0100
    300x4,4/3,0x30 Z36 HW

n max 6500 RPM
00000000 - 00/13 
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Min. i maks. prędkość obrotowa w zależności od 
 średnicy piły
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Średnica (mm)

Drewno lite

Maks. głębokość cięcia w zależności od średnicy piły
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600500 550450400350
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2000
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600500 550450400350

D B b d Z NL Kod SAP
mm mm mm mm

300 4,4 3,0 30 36 FT02 LU1A 0100 F03FS04572

350 4,4 3,0 30 42 2/10/60 LU1A 0200 F03FS04573

400 4,4 3,0 30 48 FT02 LU1A 0300 F03FS04574

450 4,4 3,0 30 54 FT03 LU1A 0400 F03FS04575

500 4,8 3,2 30 60 2/10/60 LU1A 0500 F03FS04576

550 4,8 3,2 30 72 2/10/60 LU1A 0600 F03FS04577

600 5,0 3,5 30 72 FT02 LU1A 0700 F03FS04578

Najwyższa Wysoka Dobra

Cięcie drewna miękkiego w poprzek włókien

Cięcie drewna twardego w poprzek włókien

HW – piły do pilarek tarczowych poprzecznych i uciosarek 
wahadłowych

Piły do cięcia w poprzek włókien.
Urządzenia: pilarki tarczowe poprzeczne, uciosarki wahadłowe i pilarki 
przenośne.
Geometria zęba: ząb przemiennie skośny 15° z ujemnym kątem natarcia.
Materiał: drewno lite twarde i miękkie, suche i wilgotne.

FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
FT03: 2/7/42 + 2/10/60 
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LU1B

LU1B 0200
    300x3,4/2,2x30 Z20 HW

n max 6500 RPM
00000000 - 00/13  
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D B b d Z NL Kod SAP
mm mm mm mm

250 3,4 2,2 30 18 FT01 LU1B 0100 F03FS04579

300 3,4 2,2 30 20 FT01 LU1B 0200 F03FS04580

315 3,4 2,2 30 20 FT01 LU1B 0300 F03FS04582

350 3,7 2,5 30 24 FT02 LU1B 0400 F03FS04583

400 4,0 2,8 30 28 2/10/60 LU1B 0500 F03FS04585

450 4,2 3,0 30 32 FT03 LU1B 0600 F03FS04586

500 4,4 3,2 30 36 FT03 LU1B 0700 F03FS04587

550 4,8 3,5 30 44 2/10/60 LU1B 0800 F03FS04588

600 5,2 4,0 30 48 FT03 LU1B 0900 F03FS04589

650 5,2 3,8 30 54 FT02 LU1B 1000

700 5,6 4,2 30 60 2/5/60 LU1B 1100 F03FS05892

Najwyższa Wysoka Dobra

Cięcie drewna miękkiego  
wzdłuż i w poprzek włókien

Cięcie drewna twardego  
wzdłuż i w poprzek włókien

HW – piły do robót stolarskich i budowlanych

Piły do cięcia wzdłuż i w poprzek włókien.
Urządzenia: pilarki tarczowe uniwersalne, pilarki przenośne.
Geometria zęba: ząb przemiennie skośny (ATB)/ząb gładki z dodatnim kątem 
natarcia.
Materiał: drewno lite: miękkie i twarde oraz płyty, także z gwoździami 
lub klamrami metalowymi.

FT01: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
FT03: 2/7/42 + 2/10/60 
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LU1C

LU1C 0400
    300x3,2/2,2x30 Z26 HW

n max 6500 RPM
00000000 - 00/13 
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D B b d Z NL – KN Kod SAP
mm mm mm mm

250 3,2 2,2 30 22 FT01 LU1C 0100 F03FS04590

250 3,2 2,2 70 22 4CH 21x5 LU1C 0200 F03FS04592

300 3,2 2,2 30 26 FT01 LU1C 0400 F03FS04595

300 3,2 2,2 35 26 LU1C 0500 F03FS04597

300 3,2 2,2 70 26 4CH 21x5 LU1C 0700 F03FS04599

315 3,2 2,2 30 28 FT01 LU1C 0800 F03FS04601

350 3,5 2,5 30 30 FT02 LU1C 1000 F03FS04603

350 3,5 2,5 35 30 LU1C 1100 F03FS04605

350 3,5 2,5 70 30 4CH 21x5 LU1C 1200 F03FS04607

400 4,0 2,8 30 34 2/10/60 LU1C 1300 F03FS04609

450 4,4 3,0 30 38 2/10/60 LU1C 1400 F03FS04611

500 4,4 3,2 30 42 2/10/60 LU1C 1500 F03FS04612

550 4,4 3,5 30 48 2/10/60 LU1C 1600 F03FS04613

Najwyższa Wysoka Dobra

Cięcie drewna miękkiego wzdłuż włókien

Cięcie drewna twardego wzdłuż włókien

HW – piły do drewna litego

Piły do cięcia wzdłuż włókien.
Urządzenia: pilarki tarczowe uniwersalne, pilarki wielopiłowe.
Geometria zęba: ząb przemiennie skośny 10° z dodatnim kątem natarcia.
Materiał: drewno lite: miękkie i twarde, także z wypadającymi sękami.

FT01: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
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LU1D
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°

20°

LU1D 0800
    300x3,2/2,2x70 Z28 HW

n max 6500 RPM
00000000 - 00/13 
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Min. i maks. prędkość obrotowa w zależności od 
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Drewno lite
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350300

D B b d Z NL – KN Kod SAP
mm mm mm mm

250 3,2 2,2 30 24 FT01 LU1D 0100 F03FS04615

250 3,2 2,2 70 24 4CH 21x5 LU1D 0200 F03FS04617

300 3,2 2,2 30 28 FT01 LU1D 0500 F03FS04620

300 3,2 2,2 60 28 4CH 21x5 LU1D 0600 F03FS04622

300 3,2 2,2 70 28 4CH 21x5 LU1D 0800 F03FS04624

350 3,5 2,5 30 32 FT02 LU1D 1100 F03FS04628

350 3,5 2,5 70 32 4CH 21x5 LU1D 1000 F03FS04626

Najwyższa Wysoka Dobra

Cięcie drewna miękkiego wzdłuż włókien

Cięcie drewna twardego wzdłuż włókien

HW – piły do drewna litego

Piły do cięcia wzdłuż włókien.
Urządzenia: pilarki tarczowe uniwersalne, pilarki wielopiłowe.
Geometria zęba: ząb przemiennie skośny 10° z dodatnim kątem natarcia.
Materiał: drewno lite: miękkie, twarde i tropikalne, bez wypadających sęków.

FT01: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
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LU1E

LU1E 0300
    300x2,7/1,8x30 Z28 HW

n max 6500 RPM
00000000 - 00/13  
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350300

D B b d Z NL Kod SAP
mm mm mm mm

250 2,5 1,6 30 24 FT01 LU1E 0100 F03FS04630

300 2,6 1,8 30 24 LU1E 0500 F03FS04638

300 2,7 1,8 25 28 LU1E 0200 F03FS04632

300 2,7 1,8 30 28 FT01 LU1E 0300 F03FS04634

350 3,0 2,2 30 32 FT01 LU1E 0400 F03FS04636

Najwyższa Wysoka Dobra

Cięcie litego drewna wzdłuż włókien

Cięcie litego drewna w poprzek włókien

Materiały drewnopochodne

HW – piły do drewna litego z wąskim rzazem

Piły do cięcia wzdłuż włókien. Mniejsza głębokość cięcia ułatwia posuw 
materiału.
Urządzenia: pilarki tarczowe uniwersalne, pilarki przenośne.
Geometria zęba: ząb prosty z dodatnim kątem natarcia i ogranicznikiem posuwu.
Materiał: drewno wysuszone: miękkie i twarde, także z wypadającymi sękami.

FT01: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
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LU1F

LU1F 0200
    300x2,7/1,8x30 Z28 HW

n max 6500 RPM
00000000 - 00/13 
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Maks. głębokość cięcia w zależności od średnicy piły
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2000

350300

D B b d Z NL Kod SAP
mm mm mm mm

250 2,5 1,6 30 24 FT01 LU1F 0100 F03FS04640

300 2,7 1,8 30 28 FT01 LU1F 0200 F03FS04642

350 3,0 2,2 30 32 FT01 LU1F 0300 F03FS04644

Najwyższa Wysoka Dobra

Cięcie drewna miękkiego wzdłuż włókien

Cięcie drewna twardego wzdłuż włókien

HW – piły do drewna litego z wąskim rzazem

Piły do cięcia wzdłuż włókien. Mniejsza głębokość cięcia ułatwia posuw 
materiału.
Urządzenia: pilarki tarczowe uniwersalne, pilarki przenośne.
Geometria zęba: ząb przemiennie skośny 10° z dodatnim kątem natarcia.
Materiał: drewno wysuszone: miękkie i twarde, bez wypadających sęków.

FT01: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
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Porównanie cięcia piłą standardową i piłą z zębami z bocznym 
zaokrągleniem

Piły standardowe Piły LU1G

LU1G

LU1G 0200
    300x3,0/2,0x30 Z48 HW

n max 6500 RPM
00000000 - 00/13 
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Średnica (mm)

Drewno lite

Maks. głębokość cięcia w zależności od średnicy piły
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350300

D B b d Z NL Kod SAP
mm mm mm mm

250 3,0 2,0 30 40 FT01 LU1G 0100 F03FS04646

300 3,0 2,0 30 48 FT01 LU1G 0200 F03FS04647

350 3,2 2,2 30 60 FT01 LU1G 0300 F03FS04648

Najwyższa Wysoka Dobra

Cięcie drewna miękkiego wzdłuż włókien

HW – piły do drewna litego z zębami z bocznym 
zaokrągleniem

Piły do cięcia wzdłuż i w poprzek włókien, doskonała jakość obróbki bez 
zarysowań i śladów na powierzchni.
Urządzenia: pilarki tarczowe uniwersalne.
Geometria zęba: ząb prosty z bocznym zaokrągleniem i dodatnim kątem natarcia.
Materiał: drewno miękkie.

FT01: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
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LU1H

LU1H 1000
    300x2,8/2,0x35 Z54 HW

n max 6500 RPM
00000000 - 00/13 
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Drewno lite

Maks. głębokość cięcia w zależności od średnicy piły
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D B b d Z NL Kod SAP
mm mm mm mm

180 1,5 1,0 30 40 2/7/42 LU1H 0100 F03FS04649

185 1,5 1,0 25,4 40 LU1H 0200 F03FS04650

200 1,5 1,0 30 40 2/7/42 LU1H 0300 F03FS07131

200 1,5 1,0 30 60 2/7/42 LU1H 0400 F03FS04651

205 1,5 1,0 25,4 40 LU1H 0500 F03FS04652

205 1,5 1,0 25,4 60 LU1H 0600 F03FS04653

250 2,5 1,6 30 48 FT01 LU1H 0700 F03FS04655

250 2,5 1,6 30 60 FT01 LU1H 0800 F03FS04657

250 2,8 2,0 30 30 2/10/60 LU1H 1500 F03FS04670

250 2,8 2,0 30 40 2/10/60 LU1H 1600 F03FS07127

300 2,8 2,0 30 36 FT01 LU1H 1400 F03FS04668

300 2,8 2,0 30 54 FT01 LU1H 0900 F03FS04659

300 2,8 2,0 35 54 LU1H 1000 F03FS04661

300 2,8 2,0 30 72 FT01 LU1H 1100 F03FS04663

350 3,0 2,2 30 60 FT01 LU1H 1200 F03FS04665

350 3,0 2,2 30 84 FT01 LU1H 1300 F03FS04667

Najwyższa Wysoka Dobra

Cięcie drewna miękkiego  
wzdłuż i w poprzek włókien

Cięcie drewna twardego  
wzdłuż i w poprzek włókien

Materiały drewnopochodne

HW – piły do drewna litego z wąskim rzazem

Piły do cięcia wzdłuż i w poprzek włókien. Mniejsza głębokość cięcia ułatwia 
posuw materiału.
Urządzenia: pilarki tarczowe uniwersalne, pilarki przenośne.
Geometria zęba: ząb przemiennie skośny 15° z dodatnim kątem natarcia.
Materiał: drewno lite klasy A: miękkie i twarde.

FT01: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
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LU1I

LU1I 0600
    300x2,95/2,5x30 Z96 HW

n max 6500 RPM
00000000 - 00/13 
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Min. i maks. prędkość obrotowa w zależności od 
 średnicy piły
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D B b d Z NL Kod SAP
mm mm mm mm

200 2,95 2,5 30 64 2/7/42 LU1I 0100 F03FS04673

250 2,95 2,5 20 80 2/6/32 LU1I 0200 F03FS04675

250 2,95 2,5 30 80 FT02 LU1I 0300 F03FS04677

250 2,95 2,5 30 96 FT02 LU1I 0400 F03FS04679

275 2,95 2,5 20 84 2/6/32 LU1I 0500 F03FS04681

300 2,95 2,5 30 96 FT02 LU1I 0600 F03FS04682

300 2,95 2,5 30 112 FT02 LU1I 0700 F03FS04684

330 3,45 3,0 30 96 FT02 LU1I 0800 F03FS04686

350 3,45 3,0 30 108 FT02 LU1I 0900 F03FS04688

Najwyższa Wysoka Dobra

Ramy

HW – piły do ram z drewna litego

Piły do cięcia w poprzek włókien. Brak odprysków przy cięciu ram i przyci-
naniu czół elementów profilowanych, które muszą idealnie do siebie pasować 
po połączeniu, także wtedy, gdy są powlekane farbą, kredą oraz innymi mate-
riałami abrazyjnymi lub podatnymi na uszkodzenie.
Urządzenia: uciosarki jedno- i dwuwrzecionowe.
Geometria zęba: ząb przemiennie skośny 20° z dodatnim kątem natarcia.
Materiał: drewno miękkie i twarde.

FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
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LU1L

LU1L 0600
    300x3,0/2,2x30 Z120 HW

n max 6500 RPM
00000000 - 00/13  
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D B b d Z NL Kod SAP
mm mm mm mm

250 3,0 2,2 30 100 FT01 LU1L 0100 F03FS04690

250 3,0 2,2 30 120 FT01 LU1L 0200 F03FS04691

255 3,0 2,2 25,4 100 LU1L 0300 F03FS04692

255 3,0 2,2 25,4 120 LU1L 0400 F03FS04693

300 3,0 2,2 30 100 FT01 LU1L 0500 F03FS04694

300 3,0 2,2 30 120 FT01 LU1L 0600 F03FS04695

305 3,0 2,2 25,4 100 LU1L 0700 F03FS04696

305 3,0 2,2 25,4 120 LU1L 0800 F03FS04697

305 3,0 2,2 30 100 LU1L 1100 F03FS06410

350 3,0 2,2 30 120 FT01 LU1L 0900 F03FS04698

355 3,0 2,2 25,4 120 LU1L 1000 F03FS04699

Najwyższa Wysoka Dobra

Ramy

HW – piły do ram z drewna litego

Piły do cięcia w poprzek włókien. Wysokiej jakości piły o doskonałej jako-
ści cięcia bez odprysków, doskonała jakość obróbki bez zarysowań i śladów 
na powierzchni, zalecane zwłaszcza do cięcia ram i przycinania czół profili, 
których przednia krawędź cięcia ma pozostać widoczna.
Urządzenia: uciosarki jedno- i dwuwrzecionowe.
Geometria zęba: ząb prosty – ząb przemiennie skośny 10° ze skośnym 
ustawieniem 15° i dodatnim kątem natarcia.
Materiał: drewno miękkie i twarde.

FT01: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
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LU2A

LU2A 2100
    300x3,2/2,2x30 Z48 HW

n max 6500 RPM
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Maks. głębokość cięcia wzdłuż i w poprzek włókien, 
w zależności od średnicy piły
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D B b d Z NL Kod SAP
mm mm mm mm

150 3,2 2,2 30 24 2/7/42 LU2A 0100 F03FS04806

160 3,2 2,2 20 24 2/6/32 LU2A 0300 F03FS04809

180 3,2 2,2 30 30 2/7/42 LU2A 0500 F03FS04811

190 3,2 2,2 30 30 2/7/42 LU2A 0600 F03FS04813

200 3,2 2,2 30 34 2/7/42 LU2A 0800 F03FS04817

200 3,2 2,2 35 34 LU2A 0900 F03FS04819

210 3,2 2,2 30 34 2/7/42 LU2A 1100 F03FS04822

216 3,2 2,2 30 34 LU2A 1200 F03FS04823

220 3,2 2,2 30 34 2/7/42 LU2A 1300 F03FS04824

230 3,2 2,2 30 34 2/7/42 LU2A 1500 F03FS04827

250 3,2 2,2 30 40 FT01 LU2A 1700 F03FS04830

250 3,2 2,2 35 40 LU2A 1800 F03FS04832

300 3,2 2,2 30 48 FT01 LU2A 2100 F03FS04840

300 3,2 2,2 35 48 LU2A 2300 F03FS04843

315 3,2 2,2 30 48 FT01 LU2A 2400 F03FS04844

350 3,5 2,5 30 54 FT02 LU2A 2800 F03FS04849

350 3,5 2,5 35 54 LU2A 3000 F03FS04851

400 4,0 2,8 30 60 2/10/60 LU2A 3300 F03FS04856

400 4,0 2,8 35 60 LU2A 3400 F03FS04858

450 4,4 3,0 30 66 2/10/60 LU2A 3600 F03FS04862

500 4,4 3,2 30 72 2/10/80 LU2A 3800 F03FS04865

550 4,8 3,5 30 84 2/10/80 LU2A 3900 F03FS04867

600 5,4 4,0 30 96 2/10/80 LU2A 4000 F03FS04868

735 6,0 4,4 30 72 2/8,5/90 LU2A 4200 F03FS05908

760 6,2 4,5 30 72 2/8,5/90 LU2A 4300 F03FS05903

D B b d Z NL Kod SAP
mm mm mm mm

160 3,2 2,2 20 18 2/6/32 LU2A 0200 F03FS04808

180 3,2 2,2 20 24 2/6/32 LU2A 0400 F03FS04810

200 3,2 2,2 30 24 2/7/42 LU2A 0700 F03FS04814

210 3,2 2,2 30 24 2/7/42 LU2A 1000 F03FS04821

230 3,2 2,2 30 24 2/7/42 LU2A 1400 F03FS04826

250 3,2 2,2 30 30 FT01 LU2A 1600 F03FS04828

300 3,2 2,2 30 36 FT01 LU2A 1900 F03FS04834

350 3,5 2,5 30 42 FT02 LU2A 2500 F03FS04845

350 3,5 2,5 35 42 LU2A 2600 F03FS04847

400 4,0 2,8 30 48 2/10/60 LU2A 3100 F03FS04853

450 4,4 3,0 30 54 2/10/60 LU2A 3500 F03FS04860

500 4,4 3,2 30 60 2/10/80 LU2A 3700 F03FS04864

Najwyższa Wysoka Dobra

Cięcie litego drewna wzdłuż włókien

Cięcie litego drewna w poprzek włókien

Materiały drewnopochodne

HW – piły do płyt drewnianych i drewnopochodnych

Piły do cięcia wzdłuż i w poprzek włókien.
Urządzenia: pilarki tarczowe, pilarki przenośne.
Geometria zęba: ząb przemiennie skośny z dodatnim kątem natarcia.
Materiał: drewno lite: miękkie i twarde, płyta wiórowa bez powłok i sklejka.

FT01: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

Ząb przemiennie skośny (ATB) 10° (rys. 1)

Ząb przemiennie skośny (ATB) 15° (rys. 2)
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LU2B

LU2B 1100
    300x3,2/2,2x30 Z72 HW

n max 6500 RPM
00000000 - 00/13 
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w zależności od średnicy piły
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Drewno lite Materiały  
drewnopochodne

Sklejka

D B b d Z NL Kod SAP
mm mm mm mm

150 3,2 2,2 30 36 2/7/42 LU2B 0100 F03FS04869

180 3,2 2,2 30 42 2/7/42 LU2B 0200 F03FS04871

200 3,2 2,2 30 48 2/7/42 LU2B 0300 F03FS04873

216 3,2 2,2 30 48 LU2B 0400 F03FS04876

250 3,2 2,2 30 48 FT01 LU2B 0500 F03FS04877

250 3,2 2,2 30 60 FT01 LU2B 0700 F03FS04880

250 3,2 2,2 35 60 LU2B 0800 F03FS04882

300 3,2 2,2 30 60 FT01 LU2B 0900 F03FS04884

300 3,2 2,2 30 72 FT01 LU2B 1100 F03FS04887

300 3,2 2,2 35 72 LU2B 1200 F03FS04889

315 3,2 2,2 30 72 FT01 LU2B 1300 F03FS04891

350 3,5 2,5 30 72 FT02 LU2B 1400 F03FS04893

350 3,5 2,5 30 84 FT02 LU2B 1600 F03FS04895

350 3,5 2,5 35 84 LU2B 2400 F03FS04905

400 4,0 2,8 30 96 2/10/60 LU2B 1900 F03FS04897

450 4,4 3,0 30 96 2/10/60 LU2B 2000 F03FS04899

500 4,4 3,2 30 108 2/10/80 LU2B 2100 F03FS04901

550 4,8 3,5 30 120 2/10/80 LU2B 2200 F03FS04903

600 5,4 4,0 30 132 2/10/80 LU2B 2300 F03FS04904

Najwyższa Wysoka Dobra

Cięcie litego drewna wzdłuż włókien

Cięcie litego drewna w poprzek włókien

Materiały drewnopochodne

HW – piły do płyt drewnianych i drewnopochodnych

Piły do cięcia wzdłuż i w poprzek włókien.
Urządzenia: pilarki tarczowe, pilarki przenośne.
Geometria zęba: ząb przemiennie skośny 15° z dodatnim kątem natarcia.
Materiał: drewno lite: miękkie, twarde i tropikalne, płyta wiórowa bez powłok 
i sklejka.

FT01: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
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LU2C

LU2C 1500
    300x3,2/2,2x30 Z96 HW

n max 6500 RPM
00000000 - 00/13  
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Min. i maks. prędkość obrotowa w zależności od 
 średnicy piły
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Średnica (mm)

Maksymalna głębokość cięcia w poprzek w zależności od 
średnicy piły
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600550500

Drewno lite Materiały  
drewnopochodne

Sklejka

D B b d Z NL Kod SAP
mm mm mm mm

150 3,2 2,2 30 48 2/7/42 LU2C 0100 F03FS04908

160 3,2 2,2 20 48 2/6/32 LU2C 0200 F03FS04910

180 3,2 2,2 20 56 2/6/32 LU2C 0300 F03FS04911

180 3,2 2,2 30 56 2/7/42 LU2C 0400 F03FS04912

190 3,2 2,2 30 56 2/7/42 LU2C 0500 F03FS04914

200 3,2 2,2 30 64 2/7/42 LU2C 0600 F03FS04915

210 3,2 2,2 30 64 2/7/42 LU2C 0700 F03FS04917

216 3,2 2,2 30 64 2/7/42 LU2C 0800 F03FS04918

220 3,2 2,2 30 64 2/7/42 LU2C 0900 F03FS04919

230 3,2 2,2 30 64 2/7/42 LU2C 1000 F03FS04921

250 3,2 2,2 30 80 FT01 LU2C 1200 F03FS04922

250 3,2 2,2 30 100 FT01 LU2C 1300 F03FS04924

300 3,2 2,2 30 96 FT01 LU2C 1500 F03FS04927

300 3,2 2,2 35 96 LU2C 1600 F03FS04930

300 3,2 2,2 30 120 FT01 LU2C 1700 F03FS04932

330 3,2 2,2 20 96 2/6/32 LU2C 1800 F03FS04934

350 3,5 2,5 30 108 FT02 LU2C 2000 F03FS04936

400 3,8 2,8 30 120 2/10/60 LU2C 2100 F03FS04938

450 4,4 3,0 30 132 FT02 LU2C 2200 F03FS04939

500 4,4 3,2 30 144 2/10/80 LU2C 2300 F03FS04940

550 4,8 3,5 30 156 2/10/80 LU2C 2400 F03FS04942

600 5,4 4,0 30 168 2/10/80 LU2C 2500 F03FS04943

Najwyższa Wysoka Dobra

Cięcie litego drewna w poprzek włókien

Materiały drewnopochodne

Tworzywa sztuczne

HW – piły do płyt drewnianych i drewnopochodnych

Piły do cięcia w poprzek włókien.
Urządzenia: pilarki tarczowe, pilarki przenośne.
Geometria zęba: ząb przemiennie skośny 15° z dodatnim kątem natarcia.
Materiał: drewno lite: miękkie, twarde i tropikalne, płyta wiórowa, 
termoplastyczne materiały drewnopochodne, MDF jednostronnie laminowany.

FT01: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
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LU2D

LU2D 0900
    300x2,7/1,8x30 Z96 HW

n max 6500 RPM
00000000 - 00/13 
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Średnica (mm)

Maks. głębokość cięcia wzdłuż i w poprzek włókien, 
w zależności od średnicy piły

20

60

50

40

30

150 200 250 300
10

350

8000

12000

6000

4000

10000

150 200 250 300 350
2000

400

Drewno lite Materiały  
drewnopochodne

Sklejka

D B b d Z NL Kod SAP
mm mm mm mm

150 2,0 1,4 30 48 2/7/42 LU2D 0100 F03FS04944

180 2,0 1,4 30 56 2/7/42 LU2D 0200 F03FS04948

180 2,0 1,4 40 56 LU2D 0300 F03FS04950

200 2,2 1,6 30 64 2/7/42 LU2D 0400 F03FS04952

250 2,5 1,8 20 80 2/6/32 LU2D 0500 F03FS04954

250 2,5 1,8 30 80 FT01 LU2D 0700 F03FS04957

300 2,7 1,8 30 96 FT01 LU2D 0900 F03FS04959

350 3,0 2,2 30 108 FT01 LU2D 1100 F03FS04963

Najwyższa Wysoka Dobra

Cięcie litego drewna w poprzek włókien

Materiały drewnopochodne

Tworzywa sztuczne

HW – piły do płyt drewnianych i drewnopochodnych 
z wąskim rzazem

Piły do cięcia w poprzek włókien. Mniejsza głębokość cięcia ułatwia posuw 
materiału.
Urządzenia: pilarki tarczowe, pilarki przenośne.
Geometria zęba: ząb przemiennie skośny 15° z dodatnim kątem natarcia.
Materiał: drewno lite: miękkie, twarde i tropikalne, płyta wiórowa, 
termoplastyczne materiały drewnopochodne, MDF jednostronnie laminowany.

FT01: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
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LU2E

LU2E 0400
    300x3,2/2,2x30 Z72 HW

n max 6500 RPM
00000000 - 00/13 
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Geometria zęba
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Średnica (mm)

Min. i maks. prędkość obrotowa w zależności od 
 średnicy piły
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4000

3000

2000
300

D B b d Z NL Kod SAP
mm mm mm mm

300 3,2 2,2 30 60 FT01 LU2E 0200 F03FS04965

300 3,2 2,2 30 72 FT01 LU2E 0400 F03FS04967

350 3,5 2,5 30 72 FT02 LU2E 0500 F03FS04970

Najwyższa Wysoka Dobra

Cięcie drewna twardego w poprzek włókien

Materiały drewnopochodne

HW – piły do abrazyjnego drewna tropikalnego i płyt

Piły do cięcia w poprzek włókien.
Urządzenia: pilarki tarczowe, piły do formatyzowania pakietu płyt.
Geometria zęba: ząb przemiennie skośny 15° z dodatnim kątem natarcia.
Materiał: drewno miękkie i twarde klasy A, płyta wiórowa o grubości 
do 50 mm, MDF jednostronnie laminowany o grubości do 30 mm.

FT01: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
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LU2F

LU2F 0500
    250x2,8/2,0x30 Z60 HW

n max 8000 RPM
00000000 - 00/13 

10
°

-5°

10
°

Geometria zęba

B

b
-5°

10
°

HW  H00K

P
rę

dk
oś

ć 
ob

ro
to

w
a

Średnica (mm)

Min. i maks. prędkość obrotowa w zależności od 
 średnicy piły

7000

6000

8000

5000

4000

3000

2000
300

D B b d Z Kod SAP
mm mm mm mm

216 2,8 2,0 30 24 LU2F 0100 F03FS06304

216 2,8 2,0 30 48 LU2F 0200 F03FS04971

216 2,8 2,0 30 60 LU2F 0300 F03FS04972

250 2,8 2,0 30 48 LU2F 0400 F03FS04973

250 2,8 2,0 30 60 LU2F 0500 F03FS04974

Najwyższa Wysoka Dobra

Cięcie litego drewna w poprzek włókien

Materiały drewnopochodne

Tworzywa sztuczne

HW – piły do płyt drewnianych i drewnopochodnych oraz 
tworzyw sztucznych

Do formatyzowania płyt obustronnie laminowanych bez użycia podcinacza, 
dobra jakość obróbki i długi okres eksploatacji.
Urządzenia: pilarki tarczowe, poziome piły do formatyzowania pakietu płyt, 
pilarki przenośne.
Geometria zęba: ząb przemiennie skośny 10° z ujemnym kątem natarcia.
Materiał: płyty obustronnie laminowane z abrazyjną i twardą powłoką.
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Przy dodatnim kącie natarcia siła cięcia działa nad stołem roboczym.

Siła cięcia
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Wrzeciono pod stołem roboczym

Siła cięcia

~
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Przy ujemnym kącie natarcia siła cięcia działa nad stołem roboczym.

 

Wrzeciono nad stołem roboczym

Praca bez podcinacza

LU3A

LU3A 0300
    300x3,2/2,2x30 Z96 HW

n max 6500 RPM
00000000 - 00/13  
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Średnica (mm)

Min. i maks. prędkość obrotowa w zależności od 
 średnicy piły

7000

6000

8000

5000

4000

3000

220 250
2000

350300

D B b d Z α NL Kod SAP
mm mm mm mm

220 3,2 2,2 30 64 -5° 2/7/42 LU3A 0100 F03FS05059

250 3,2 2,2 30 80 -2° FT01 LU3A 0200 F03FS05061

300 3,2 2,2 25,4 96 2° LU3A 0600 F03FS05807

300 3,2 2,2 30 96 2° FT01 LU3A 0300 F03FS05064

350 3,5 2,5 30 108 5° FT02 LU3A 0400 F03FS05066

Najwyższa Wysoka Dobra

Materiały drewnopochodne

Laminaty

HW – piły do płyt obustronnie laminowanych

Do formatyzowania płyt obustronnie laminowanych, doskonała jakość obrób-
ki po obu stronach bez użycia podcinacza.
Urządzenia: pionowe pilarki tarczowe, piły do formatyzowania pakietu płyt, 
pilarki przenośne.
Geometria zęba: ząb przemiennie skośny 38° ze zmiennym kątem natarcia 
w zależności od średnicy piły.
Materiał: płyty obustronnie laminowane z bardzo cienką powłoką, płyty 
fornirowane.

FT01: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
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Siła cięcia
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Przy ujemnym kącie natarcia siła cięcia działa nad stołem roboczym.

 

Wrzeciono nad stołem roboczym

LU3B

LU3B 0300
    303x3,2/2,2x30 Z60 HW

n max 6000 RPM
00000000 - 00/13 
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Geometria zęba

R 3

Średnica (mm)

Min. i maks. prędkość obrotowa w zależności od 
 średnicy piły
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220 250
2000

350303

D B b d Z NL Kod SAP
mm mm mm mm

220 3,2 2,2 30 42 2/7/42 LU3B 0100 F03FS05069

250 3,2 2,2 30 48 FT01 LU3B 0200 F03FS05071

303 3,2 2,2 30 60 FT01 LU3B 0300 F03FS05073

350 3,2 2,2 30 72 FT01 LU3B 0400 F03FS05075

D B b d Z NL Kod SAP
mm mm mm mm

303 3,2 2,2 30 60 FT01 LU3B 1300 F03FS06478

Najwyższa Wysoka Dobra

Materiały drewnopochodne

Laminaty

HW – piły do płyt obustronnie laminowanych

Do formatyzowania płyt obustronnie laminowanych bez użycia podcinacza, 
dobra jakość obróbki i długi okres eksploatacji.
Urządzenia: pilarki tarczowe, pilarki pionowe bez podcinacza.
Geometria zęba: stożkowy – ząb trapezowy / ząb prosty z wklęsłą powierzchnią 
natarcia i dodatnim kątem natarcia.
Materiał: płyty obustronnie laminowane z abrazyjną i twardą powłoką.

FT01: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

Geometria zęba: prosty – ząb trapezowy / ząb prosty, z wklęsłą powierzchnią 
natarcia i dodatnim kątem natarcia.
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Praca bez podcinacza

Siła cięcia
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Przy ujemnym kącie natarcia siła cięcia działa nad stołem roboczym.

 

Wrzeciono nad stołem roboczym

LU3C

LU3C 0300
    303x3,2/2,2x30 Z60 HW

n max 6000 RPM
00000000 - 00/13 
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Min. i maks. prędkość obrotowa w zależności od 
 średnicy piły

Średnica (mm)
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220 250
2000

350303

D B b d Z NL Kod SAP
mm mm mm mm

220 3,2 2,2 30 42 2/7/42 LU3C 0100 F03FS05076

250 3,2 2,2 30 48 FT01 LU3C 0200 F03FS05077

303 3,2 2,2 30 60 FT01 LU3C 0300 F03FS05078

350 3,2 2,2 30 72 FT01 LU3C 0400 F03FS05080

Najwyższa Wysoka Dobra

Materiały drewnopochodne

Laminaty

HW – piły do płyt obustronnie laminowanych

Do formatyzowania płyt obustronnie laminowanych bez użycia podcinacza, 
dobra jakość obróbki i długi okres eksploatacji.
Urządzenia: pilarki tarczowe, poziome piły do formatyzowania pakietu płyt.
Geometria zęba: stożkowy – ząb trapezowy / ząb prosty z wklęsłą powierzchnią 
natarcia i ujemnym kątem natarcia.
Materiał: płyty obustronnie laminowane z abrazyjną i twardą powłoką.

FT01: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
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LU3D 0600
    300x3,2/2,2x30 Z96 HW

n max 6500 RPM
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Średnica (mm)

Min. i maks. prędkość obrotowa w zależności od 
 średnicy piły

D B b d Z α NL Kod SAP
mm mm mm mm

200 3,2 2,2 30 64 5° 2/7/42 LU3D 0100 F03FS05081

220 3,2 2,2 30 64 5° 2/7/42 LU3D 0200 F03FS05083

250 3,2 2,2 30 80 5° FT01 LU3D 0400 F03FS05088

300 3,2 2,2 30 96 5° FT01 LU3D 0600 F03FS05093

300 3,2 2,2 35 96 5° LU3D 0700 F03FS05096

350 3,5 2,5 30 108 5° FT02 LU3D 0900 F03FS05098

D B b d Z α NL Kod SAP
mm mm mm mm

250 3,2 2,2 30 60 10° FT01 LU3D 1100 F03FS05100

300 3,2 2,2 30 72 10° FT01 LU3D 2100 F03FS05810

300 3,2 2,2 30 84 10° FT01 LU3D 1300 F03FS05101

300 3,2 2,2 30 96 10° FT01 LU3D 1500 F03FS05104

350 3,5 2,5 30 72 10° FT02 LU3D 2000 F03FS05108

350 3,5 2,5 30 108 10° FT02 LU3D 1700 F03FS05105

Najwyższa Wysoka Dobra

Materiały drewnopochodne

Laminaty

HW – piły do płyt obustronnie laminowanych

Do formatyzowania płyt obustronnie laminowanych z użyciem podcinacza, 
zwłaszcza płyt powlekanych melaminą, dobra jakość obróbki i długi okres 
eksploatacji.
Urządzenia: pilarki tarczowe, poziome piły do formatyzowania pakietu płyt.
Geometria zęba: prosty – ząb trapezowy / ząb prosty z dodatnim kątem natarcia.
Materiał: płyty obustronnie laminowane.

FT01: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

Kąt natarcia 5°, do maks. głębokości cięcia 30 mm

Kąt natarcia 10°, do maks. głębokości cięcia 40 mm
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Siła cięcia
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Przy ujemnym kącie natarcia siła cięcia działa nad stołem roboczym.

 

Wrzeciono nad stołem roboczym

Praca bez podcinacza

LU3E

LU3E 0300
    300x3,2/2,2x30 Z72 HW

n max 6500 RPM
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Średnica (mm)

Min. i maks. prędkość obrotowa w zależności od 
 średnicy piły

7000

6000

8000

5000

4000

3000

220 250
2000

350300

D B b d Z NL Kod SAP
mm mm mm mm

220 3,2 2,2 30 56 2/7/42 LU3E 0100 F03FS05109

250 3,2 2,2 30 60 FT01 LU3E 0200 F03FS05111

300 3,2 2,2 30 72 FT01 LU3E 0300 F03FS05113

350 3,5 2,5 30 84 FT02 LU3E 0400 F03FS05115

Najwyższa Wysoka Dobra

Materiały drewnopochodne

Laminaty

HW – piły do płyt obustronnie laminowanych

Do formatyzowania płyt obustronnie laminowanych bez użycia podcinacza, 
maks. grubość materiału 40 mm. Piły zalecane zwłaszcza do płyt powleka-
nych melaminą.
Urządzenia: pilarki tarczowe, poziome i pionowe piły do formatyzowania 
pakietu płyt.
Geometria zęba: prosty – ząb trapezowy / ząb prosty z ujemnym kątem natarcia.
Materiał: płyty obustronnie laminowane.

FT01: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
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Przy ujemnym kącie natarcia siła cięcia działa nad stołem roboczym.

 

Wrzeciono nad stołem roboczym

Praca bez podcinacza

LU3F

LU3F 0300
    300x3,2/2,2x30 Z96 HW

n max 6500 RPM
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Średnica (mm)

Min. i maks. prędkość obrotowa w zależności od 
 średnicy piły
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350300

D B b d Z NL Kod SAP
mm mm mm mm

220 3,2 2,2 30 64 2/7/42 LU3F 0100 F03FS05117

250 3,2 2,2 30 80 FT01 LU3F 0200 F03FS05119

300 3,2 2,2 30 96 FT01 LU3F 0300 F03FS05121

350 3,5 2,5 30 108 FT02 LU3F 0400 F03FS05124

Najwyższa Wysoka Dobra

Materiały drewnopochodne

Laminaty

HW – piły do płyt obustronnie laminowanych

Do formatyzowania płyt obustronnie laminowanych bez użycia podcinacza. Piły 
zalecane zwłaszcza do płyt powlekanych melaminą oraz tworzyw sztucznych.
Urządzenia: pilarki tarczowe, poziome i pionowe piły do formatyzowania 
pakietu płyt.
Geometria zęba: prosty – ząb trapezowy / ząb prosty z ujemnym kątem natarcia.
Materiał: płyty obustronnie laminowane, tworzywa sztuczne.

FT01: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60



44

LG1C

LG1C 0400
    300x3,2/2,2x30 Z26 HW

n max 6500 RPM
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Drewno lite

Maks. głębokość cięcia w zależności od średnicy piły
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D B b d Z NL Kod SAP
mm mm mm mm

250 3,2 2,2 30 22 FT01 LG1C 0100 F03FS07559

300 3,2 2,2 30 26 FT01 LG1C 0400 F03FS07560

350 3,5 2,5 30 30 FT02 LG1C 1000 F03FS07561

Najwyższa Wysoka Dobra

Cięcie drewna miękkiego wzdłuż włókien

Cięcie drewna twardego wzdłuż włókien

HW – piły do drewna litego

Piły do cięcia wzdłuż włókien.
Urządzenia: pilarki tarczowe uniwersalne, pilarki wielopiłowe.
Geometria zęba: ząb przemiennie skośny 10° z dodatnim kątem natarcia.
Materiał: drewno lite: miękkie i twarde, także z wypadającymi sękami.

FT01: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
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LG2A

LG2A 2100
    300x3,2/2,2x30 Z48 HW

n max 6500 RPM
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D B b d Z NL Kod SAP
mm mm mm mm

250 3,2 2,2 30 40 FT01 LG2A 1700 F03FS07562

300 3,2 2,2 30 36 FT01 LG2A 1900 F03FS07563

300 3,2 2,2 30 48 FT01 LG2A 2100 F03FS07564

350 3,5 2,5 30 54 FT02 LG2A 2800 F03FS07565

Najwyższa Wysoka Dobra

Cięcie litego drewna wzdłuż włókien

Cięcie litego drewna w poprzek włókien

Materiały drewnopochodne

HW – piły do płyt drewnianych i drewnopochodnych

Piły do cięcia wzdłuż i w poprzek włókien.
Urządzenia: pilarki tarczowe, pilarki przenośne.
Geometria zęba: ząb przemiennie skośny z dodatnim kątem natarcia.
Materiał: drewno lite: miękkie i twarde, płyta wiórowa bez powłok i sklejka.

FT01: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
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LG2B

LG2B 1100
    300x3,2/2,2x30 Z72 HW

n max 6500 RPM
00000000 - 00/13 
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Drewno lite Materiały  
drewnopochodne

Sklejka

D B b d Z NL Kod SAP
mm mm mm mm

250 3,2 2,2 30 60 FT01 LG2B 0700 F03FS07566

300 3,2 2,2 30 60 FT01 LG2B 0900 F03FS07567

300 3,2 2,2 30 72 FT01 LG2B 1100 F03FS07439

350 3,5 2,5 30 72 FT02 LG2B 1400 F03FS07568

350 3,5 2,5 30 84 FT02 LG2B 1600 F03FS07569

Najwyższa Wysoka Dobra

Cięcie litego drewna wzdłuż włókien

Cięcie litego drewna w poprzek włókien

Materiały drewnopochodne

HW – piły do płyt drewnianych i drewnopochodnych

Piły do cięcia wzdłuż i w poprzek włókien.
Urządzenia: pilarki tarczowe, pilarki przenośne.
Geometria zęba: ząb przemiennie skośny 15° z dodatnim kątem natarcia.
Materiał: drewno lite: miękkie, twarde i tropikalne, płyta wiórowa bez powłok 
i sklejka.

FT01: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60



47

LG2C

LG2C 1500
    300x3,2/2,2x30 Z96 HW

n max 6500 RPM
00000000 - 00/13  
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Drewno lite Materiały  
drewnopochodne

Sklejka

D B b d Z NL Kod SAP
mm mm mm mm

250 3,2 2,2 30 80 FT01 LG2C 1200 F03FS07570

300 3,2 2,2 30 96 FT01 LG2C 1500 F03FS07571

350 3,5 2,5 30 108 FT02 LG2C 2000 F03FS07572

Najwyższa Wysoka Dobra

Cięcie litego drewna w poprzek włókien

Materiały drewnopochodne

Tworzywa sztuczne

HW – piły do płyt drewnianych i drewnopochodnych

Piły do cięcia w poprzek włókien.
Urządzenia: pilarki tarczowe, pilarki przenośne.
Geometria zęba: ząb przemiennie skośny 15° z dodatnim kątem natarcia.
Materiał: drewno lite: miękkie, twarde i tropikalne, płyta wiórowa, 
termoplastyczne materiały drewnopochodne, MDF jednostronnie laminowany.

FT01: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
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A B (>A)

Szerokość rzazu piły 
głównej
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    300x3,2/2,2x30 Z96 HW

n max 6500 RPM
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D B b d Z NL Kod SAP
mm mm mm mm

250 3,2 2,2 30 80 FT01 LG3D 0400 F03FS07438

300 3,2 2,2 30 72 FT01 LG3D 2100 F03FS07437

300 3,2 2,2 30 96 FT01 LG3D 0600 F03FS07436

350 3,5 2,5 30 72 FT02 LG3D 2000 F03FS07573

350 3,5 2,5 30 108 FT02 LG3D 0900 F03FS07436

Najwyższa Wysoka Dobra

Materiały drewnopochodne

Laminaty

HW – piły do płyt obustronnie laminowanych

Do formatyzowania płyt obustronnie laminowanych z użyciem podcinacza, 
zwłaszcza płyt powlekanych melaminą, dobra jakość obróbki i długi okres 
eksploatacji.
Urządzenia: pilarki tarczowe, poziome piły do formatyzowania pakietu płyt.
Geometria zęba: prosty – ząb trapezowy / ząb prosty z dodatnim kątem natarcia.
Materiał: płyty obustronnie laminowane.

FT01: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
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ANTHON Piła główna (ząb trapezowy / ząb prosty – prosty)
Urządzenie D B b d Z NL Kod SAP

mm mm mm mm
Anthon 530 5,8 4,0 60 60 1/11/85 LSB53002 F03FS04174

Anthon lnc 700 6,2 4,2 80 60 2/17/110 LSB70001 F03FS07036

ANTHON Podcinacz (przemiennie skośny (ATB) / stożkowy)
Urządzenie D B-B1 b d Z NL Kod SAP

mm mm mm mm
Anthon 180 5,7 – 6,9 4,0 20 36 LI25M57NA3 F03FS02727

GABBIANI Podcinacz (przemiennie skośny (ATB) / stożkowy)
Urządzenie D B-B1 b d Z NL Kod SAP

mm mm mm mm
Galaxy 90, Casadei 160 4,3 – 5,5 3,2 55 36 3/7/66 + 3/6/84 LI25M43LG3 F03FS02657

Prima 160 4,3 – 5,5 3,2 55 36 3/7/66 + 3/6/84 LI25M43LG3 F03FS02657

Scm Alpha 125 4,3 – 5,5 3,2 20 24 LI25M43FA3 F03FS02643

Scm Sigma 115 160 4,3 – 5,5 3,2 55 36 3/7/66 + 3/6/84 LI25M43LG3 F03FS02657

Class, Galaxy 115 160 4,3 – 5,5 3,2 55 36 3/7/66 + 3/6/84 LI25M43LG3 F03FS02657

Galaxy 125 160 4,3 – 5,5 3,2 55 36 3/7/66 + 3/6/84 LI25M43LG3 F03FS02657

Elite, Galaxy 140 160 4,3 – 5,5 3,2 55 36 3/7/66 + 3/6/84 LI25M43LG3 F03FS02657

A10 160 4,3 – 5,5 3,2 55 36 3/7/66 + 3/6/84 LI25M43LG3 F03FS02657

GABBIANI Piła główna (ząb trapezowy / ząb prosty – prosty)
Urządzenie D B b d Z NL Kod SAP

mm mm mm mm
Galaxy 90, Casadei 350 4,4 3,2 80 72 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 LSB35005 F03FS03947

Prima 355 4,4 3,2 80 72 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 LSB35506 F03FS03973

Scm Alpha 355 4,4 3,2 80 72 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 LSB35506 F03FS03973

Scm Sigma 115 400 4,4 3,2 80 60 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 LSB40011 F03FS04037

Class, Galaxy 115 400 4,4 3,2 80 72 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 LSB40012 F03FS04040

Galaxy 125 400 4,4 3,2 80 72 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 LSB40012 F03FS04040

Elite, Galaxy 140 450 4,4 3,2 80 72 2/9/130 + 4/19/120 + 2/14/110 LSB45009 F03FS04095

A10 500 4,4 3,2 80 60 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 LSB50004 F03FS04147

GIBEN Piła główna (ząb trapezowy / ząb prosty – prosty)
Urządzenie D B b d Z NL Kod SAP

mm mm mm mm
Smart 75 320 4,4 3,2 75 72 3/13/95 LSB32002 F03FS03933

Smart (Carro) 350 4,4 3,2 50 72 4/13/80 LSB35006 F03FS03950

Mk Gamma 355 4,4 3,2 75 72 4/15/105 LSB35505 F03FS03970

Trend/Prisim 1 355 4,4 3,2 75 54 LSB35502 F03FS03961

Trend/Prisim 1 355 4,4 3,2 75 72 4/15/105 LSB35505 F03FS03970

Starmatic 355 4,4 3,2 75 72 4/15/105 LSB35505 F03FS03970

Starmatic 850 355 4,4 3,2 75 72 4/15/105 LSB35505 F03FS03970

Prismatic 1 400 4,4 3,2 75 72 4/15/105 LSB40008 F03FS04029

2000 400 4,4 3,2 75 72 4/15/105 LSB40008 F03FS04029

Starmatic 1000 400 4,4 3,2 75 72 4/15/105 LSB40008 F03FS04029

Prismatic 2h 100 400 4,4 3,2 75 60 4/15/105 LSB40005 F03FS04020

Sigmatic 101 400 4,4 3,2 75 72 4/15/105 LSB40008 F03FS04029

Prismatic 2h 1115 430 4,4 3,2 75 60 4/15/105 LSB43005 F03FS04059

Prismatic2 430 4,4 3,2 75 72 4/15/105 LSB43008 F03FS04068

Prismatic3 470 4,4 3,2 75 72 4/15/105 LSB47003 F03FS04126

Tetramatic 470 4,4 3,2 75 60 4/15/105 LSB47002 F03FS04123

Giben 500 4,8 3,5 75 60 4/15/105 LSB50010 F03FS04160

Tabela odpowiedników: piły do formatyzowania pakietu płyt
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GIBEN Podcinacz (przemiennie skośny (ATB) / stożkowy)
Urządzenie D B-B1 b d Z NL Kod SAP

mm mm mm mm
Smart 75 200 4,3 – 5,5 3,2 50 36 3/13/80 LI25M43PF3 F03FS02679

Smart (Carro) 180 4,3 – 5,5 3,2 50 36 3/13/80 LI25M43NF3 F03FS02666

Mk Gamma 125 4,3 – 5,5 3,2 45 24 LI25M43FE3 F03FS02645

Trend/Prisim 1 125 4,3 – 5,5 3,2 45 24 LI25M43FE3 F03FS02645

Trend/Prisim 1 125 4,3 – 5,5 3,2 45 24 LI25M43FE3 F03FS02645

Starmatic 215 4,3 – 5,5 3,2 50 42 2/7/80 + 3/15/80 LI25M43QF3 F03FS02685

Starmatic 850 160 4,3 – 5,5 3,2 45 36 3/11/70 LI25M43LE3 F03FS02655

Prismatic 1 160 4,3 – 5,5 3,2 45 36 3/11/70 LI25M43LE3 F03FS02655

2000 125 4,3 – 5,5 3,2 45 24 LI25M43FE3 F03FS02645

Starmatic 1000 215 4,3 – 5,5 3,2 50 42 2/7/80 + 3/15/80 LI25M43QF3 F03FS02685

Prismatic 2h 100 215 4,3 – 5,5 3,2 50 42 2/7/80 + 3/15/80 LI25M43QF3 F03FS02685

Sigmatic 101 215 4,3 – 5,5 3,2 50 42 2/7/80 + 3/15/80 LI25M43QF3 F03FS02685

Prismatic 2h 1115 215 4,3 – 5,5 3,2 50 42 2/7/80 + 3/15/80 LI25M43QF3 F03FS02685

Prismatic2 215 4,3 – 5,5 3,2 50 42 2/7/80 + 3/15/80 LI25M43QF3 F03FS02685

Prismatic 3 215 4,3 – 5,5 3,2 50 42 2/7/80 + 3/15/80 LI25M43QF3 F03FS02685

Tetramatic 215 4,3 – 5,5 3,2 50 42 2/7/80 + 3/15/80 LI25M43QF3 F03FS02685

Giben 125 4,3 – 5,5 3,2 45 24 LI25M43FE3 F03FS02645

HOLZMA Piła główna (ząb trapezowy / ząb prosty – prosty)
Urządzenie D B b d Z NL Kod SAP

mm mm mm mm
Holzma typ 72 350 4,4 3,2 60 54 2/14/100 LSB35002 F03FS03938

Holzma typ 82 380 4,4 3,2 60 72 2/14/100 LSB38002 F03FS03989

Holzma typ 81/91 380 4,8 3,5 60 84 2/14/100 LSB38005 F03FS03996

Holzma typ 01 400 4,8 3,5 60 72 LSB40013 F03FS04043

Holzma typ 92 420 4,8 3,5 60 60 2/14/125 LSB42001 F03FS04045

Holzma typ 92 420 4,8 3,5 60 84 2/14/100 + 2/14/125 LSB42002 F03FS04048

Holzma typ 11 450 4,4 3,2 60 72 2/14/125 LSB45008 F03FS04092

Holzma typ 22 500 4,8 3,5 60 60 2/11/115 LSB50009 F03FS04158

Holzma typ 21 500 4,8 3,5 60 72 2/11/115 LSB50011 F03FS04162

Holzma typ 23 520 4,8 3,5 60 60 2/19/120 + 2/11/115 LSB52002 F03FS04168

Holzma typ 23 520 4,8 3,5 60 72 2/19/120 + 2/11/115 LSB52003 F03FS04170

Holzma typ 42 570 4,8 3,5 60 60 LSB57001 F03FS04203

Holzma typ 33 600 5,8 4,0 60 60 2/11/115 + 2/19/120 LSB60001 F03FS04207

Holzma typ 33 600 5,8 4,0 60 72 2/11/115 + 2/19/120 LSB60002 F03FS04210

Holzma 670 5,8 4,2 60 60 2/19/120 + 2/11/148 LSB67001 F03FS04214

Holzma 670 5,8 4,2 60 72 2/19/120 + 2/11/148 LSB67002 F03FS04215

Holzma typ 66 730 6,2 4,2 60 60 2/11/148 + 2/19/120 LSB73001 F03FS04220

HOLZMA Podcinacz (przemiennie skośny (ATB) / stożkowy)
Urządzenie D B-B1 b d Z NL Kod SAP

mm mm mm mm
Holzma typ 72 180 4,3 – 5,5 3,2 45 36 LI25M43NE3 F03FS02664

Holzma typ 82 180 4,7 – 5,9 3,5 45 36 LI25M47NE3 F03FS02715

Holzma typ 81/91 200 4,7 – 5,9 3,5 45 36 LI25M47PE3 F03FS02719

Holzma typ 01 180 4,7 – 5,9 3,5 45 36 LI25M47NE3 F03FS02715

Holzma typ 92 200 4,7 – 5,9 3,5 45 36 LI25M47PE3 F03FS02719

Holzma typ 92 200 4,7 – 5,9 3,5 45 36 LI25M47PE3 F03FS02719

Holzma typ 11 180 4,7 – 5,9 3,5 45 36 LI25M47NE3 F03FS02715

Holzma typ 22 200 4,7 – 5,9 3,5 45 36 LI25M47PE3 F03FS02719

Holzma typ 21 200 4,7 – 5,9 3,5 45 36 LI25M47PE3 F03FS02719

Holzma typ 23 200 4,7 – 5,9 3,5 45 36 LI25M47PE3 F03FS02719

Holzma typ 23 200 4,7 – 5,9 3,5 45 36 LI25M47PE3 F03FS02719

Holzma typ 42 200 5,7 – 6,9 4,0 45 36 LI25M57PE3 F03FS02728

Holzma typ 33 200 5,7 – 6,9 4,0 45 36 LI25M57PE3 F03FS02728

Holzma typ 33 200 5,7 – 6,9 4,0 45 36 LI25M57PE3 F03FS02728

Holzma 200 5,7 – 6,9 4,0 45 36 LI25M57PE3 F03FS02728

Holzma 200 5,7 – 6,9 4,0 45 36 LI25M57PE3 F03FS02728

Holzma typ 66 200 6,1 – 7,3 4,2 45 36 LI25M61PE3 F03FS02731

Tabela odpowiedników: piły do formatyzowania pakietu płyt


